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IpakTHueckas padora Ne 06.1

ACCOPTUMEHT U KAYECTBO KOKAHOM OBYBU

Leaun padoTer:

- HU3YHHUTH JcTainu, MCTO/IbI KPCIUJICHHUS HU3a OﬁyBI/] u
CYyMETb UX PaclO3HATh;

- H3YHHUThb aCCOPTHMCHT KU)KaHOﬁ OGyBV[, HAYYHUTHCS JlaBaTthb
TOBa]’)OBCﬂHyIO XapaKTEepUuCTUKY Oﬁpa'SHOB o BCCM NpU3HaKaM
Knaccupukanmn;

- TIpHOOPECTH HABBIKM MPOBEPKH KAyeCTBa OOYBHM OPraHONCITUYCCKIM
METOJIOM, TOJIB3YSICh METOANKON 0CMOTpa.

Mocooust u TMPHHALTECKHOCTH

- karaior “Koskanast 00yBb”;

- 00pas3ibl KOXkaHOH 00YBH B aCCOPTUMEHTE, C JAcheKkTaMu 1 6¢3 HUX;
- KOMIUICKTBI ieTalcii 00yBH;

- TabJINILBL, CXEMBI, IIAKATHI ¢ IPUEMAMH OCMOTPA KOXKaHOH 00yBH;
- JIMHCHKH;

- CranaapThbl.

IMociie10BaTEILHOCTE BbINOJTHEHUSI PA0OTHI

1. M3yuure geTajiu pa3IudHbIX BUIOB 00yBH:
1) paccMoTtpuTe jaetanu, X KOHOUIYPALHIO M IOPSIOK COCTHHCHUS
B pasauYHBIX BHJIaX 06)/37/]: carnorax #© caroxkax, 6()TI/IHKaX u
MOMyOOTHHKAX, TY(DISIX-TOI0MKAX U CAHTATHAX;
2) pe3ynabTaThl 3aluIIuTe B Tadn. 6.1.

Tabmmna 6.1. Ieraan sBepXu H HH32 00yBH

By 06ysr Jlerann eepxa Jleramn Huza OcoberrocT
KOHCTPYKITHH

Bepxa 06ynu

s ‘ satepran ‘ asnanme MaTepiat

2. U3yunTe METOAbI KPEILICHUsI HU3a 00yBH:

1) mo cxemam “Meroabl KperyicHHs Hu3a OOyBH” paccMOTpHUTE
CIICJIYIOIINE METO/bl COCAMHCHHS JeTancii Huza OOyBH K BeEpXy
3arOTOBKH B TaKOH MOCIIEI0BATEILHOCTH:

- XMMHYECKHE;
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- BHHTOBO-TBO3/ICBBIC;

- KOMOHHHpPOBaHHbIC;
NUTLEBOR KNEENPOLINBHOM rBO30EBOK
METOR KPEMNEHUS METO/] KPENNEHNS METOA KPENNEHUA

1/

- noowsa
-sepx
- noaknazka

- nogowsa nonwypeTanosan
Hanaza
oopx
noawnanca
Ponwocox

- noaHocoK

2
3
- 4 - nogocox
- ocHoBHaR CrensKa [ 5 - ocHoBHan crentka
[ 6 - npocTunka
-7 - rsose

Puc. 6.1. Meroas! kperenust 00ysn

2) paccMOTpUTE TIPC/UIOKCHHBIC 00pas3ubl OOYBH M ONpPEACIHTC METOI

KPCIUICHUS HA3a 00YBH MO BHCHIHUM OTJIHYUTCIBHBIM NPHU3HAKAM:

- HAJIHYHUIO KPCMHTECH MIIH HX CJIC/I0B Ha MOBEPXHOCTH MOIOMIBEL;

- YHCIy CJIOCB MAaTCPHAJIOB, BBIXO/SIIMX Ha OOKOBYIO MOBEPXHOCTH
TO/IOLIBbI;

- HaJIN4IHIO paHTa Win O6BO}]KV[;

- TIPHUCYTCTBHUIO OCHOBHOM CTEITLKH 1 TOAKJIAAKH

-  HaJHUYHIO KpCﬂHTCHCﬁ Ha TMTOBEPXHOCTH OCHOBHO# CTCIILKHA
(BHYTpH OOYBH) U JIp.;

3) ykaxure BIMSHAC MeToJa  KperuieHWs Hm3a OOyBH Ha  ce
notpeOuTeIbCKUE CBOMCTBA (Macca, THOKOCTb, TPOYHOCTh, BHEUTHHH
BHU/J], THTHCHUYHOCTb H JIp.);

4) pesynbTaThl 3anumuTe B Tabi. 6.2.

Tabmuna 6.2. Meronl Kpenienus 06ysu

Hanveroranke MeTo71 KpeILIens OLIHIHTE BB Crofictra 06yEH
oGynm rpymma — TPHIHAXH

3. 3axkpenure TeOpEeTHUECKHE 3HAHHSI ACCOPTHMEHTA KOKAHOI 00yBH:
1) moBTOpHTE KITACCH(HKAIIMIO KOXKAHOH 00yBH (cM. mpuioxenust 10, 11);
2) 03HAKOMBTECh C AaCCOPTHMCHTOM KO)KaHOH OOyBH TIO KaTajoram,
HaTypanbHbIM 00pa3uam o0yBH, MIakaraM. 3aluIInTe B TCTPajib:
- KOJIUYECTBO IPYII 0OYBH MO MONOBO3PACTHOMY MPH3HAKY;
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10. 04. 2020 г. 

Тема урока: Кожгалантерейные изделия.
Новый материал:

Для изготовления изделий кожаной галантереи применяются разнообразные материалы. Они подразделяются на основные и вспомогательные. 

К основным материалам относят натуральные, искусственные и синтетические кожи, текстильные материалы. 

Вспомогательные материалы применяют для скрепления основных деталей и отделки изделия. 

К скрепляющим материалам относят нитки, клеи; к отделочным - краски, аппретуры, фурнитуру.

Натуральные кожи применяются для производства женских сумок, папок, портфелей, мелких кожгалантерейных изделий, чемоданов, перчаточно-рукавичных изделий, ремней поясных и для часов.     Галантерейные кожи изготавливают из шкур крупного рогатого скота (опойка, выростка, полукожника, бычка, яловки, бугая), свиней, жеребка, выметки, конских передни, верблюжат, коз, оленя. 

Для эксклюзивных изделий используются экзотические виды кож - крокодила, змеи, ящериц, угря, осетра, страуса. Широко применяются лаковые кожи с полиурстановым покрытием, с перламутровым эффектом, с металлизированной поверхностью. 

В последние годы возрос интерес к сумкам из меха, поэтому при их производстве используются различные виды пушнины и меха - шкурки норки, нерпы, опойка, кролика, жеребка, пони и т. д. 

Перчаточные кожи вырабатываются из шкур коз, овец, используется барабанное крашение. Для кожгалантерейных изделий также широко применяются искусственные, синтетические кожи и пленочные материалы. Часто в одном изделии используются натуральная и синтетическая кожи, оформленные в едином стиле. Применяются также ткани разнообразного состава, переплетения, отделки. Для нарядных сумок используются шелк, бархат, парча.

Детали кожгалантерейных изделий подразделяют на:

- наружные, 

-внутренние 

-промежуточные.

Наружные детали подразделяют на основные и дополнительные.

Комплект основных наружных деталей, скрепленных между собой, составляет корпус изделия, являющийся основой изделия и определяющий его форму и объем. К основным наружным деталям относят: переднюю и заднюю стенки, дно, фальды, клинчики, ботан, клапан, которые могут быть как цельными, так и составными.

К дополнительным наружным деталям относят детали, предназначенные для вспомогательных целей, однако каждая деталь имеет свое функциональное назначение:

-для закрывания изделия, карманов и т. д. - цупфер, горт и запряжник, петля;

-ношения изделия - мягкие и жесткие ручки съемные, раздвижные, объемные, в виде ремня, петли, шнура;

-удобства размещения в изделии различных предметов - карманы наружные прорезные, накладные, открытые, закрытые;

-скрепления основных деталей и отделки изделия - кедер, оплетка, окантовка, обтяжка рамочного замка;

-украшения изделия - накладки, банты, углы.

К внутренним деталям относят подкладку, внутренние карманы, перегородки и т. д.

Промежуточные детали подразделяются на следующие:

-картонные, из полимеров или плотной бумаги для упрочнения конструкции и придания ей жесткости;

-мягкие из пенополиуретана, нетканых материалов для уплотнения и придания поверхности выпуклой формы.

К наружным деталям перчаток относят платок, напалок, стрелки. Платок перчатки может быть целым или состоять из двух деталей - ладонной и тыльной, третий и четвертый пальцы платка имеют по две стрелки, второй и пятый - по одной. На ладонной стороне платка имеется вырез определенной формы, называемый сердечком, для прикрепления напалка к платку. Расширенную или прямую верхнюю часть платка, расположенную выше запястья кисти, называют манжетой, на которой может быть прикрепление для удержания перчатки на кисти руки. Рукавица имеет наружные детали: напалок и платок с сердечком, состоящий, как правило, из двух частей - ладонной и тыльной.

К внутренним деталям перчаток и рукавиц относят подкладку под платок и напалок.

Удобство пользования кожгалантерейным изделием определяется его конструкцией. Конструкция - это состав и строение изделия, взаиморасположение частей, узлов и деталей в нем. Она характеризуется различными признаками, то или иное сочетание которых определяет назначение изделия,

В ассортименте кожгалантерейных изделий ведущее место занимают сумки, они отличаются большим разнообразием конструктивных признаков (Приложение 14, 15).

Для сумок наиболее характерны следующие конструктивные признаки: способ закрывания, детали конструкции корпуса и их назначение, степень жесткости, размеры и форма, способ соединения деталей, применяемые материалы и фурнитура, внешнее оформление.

Имеются следующие способы закрывания сумок: на рамочный замок, клапан, застежку-молнию, шнур-вздержку. Сумки могут быть также открытыми.

Летние и хозяйственные сумки иногда изготавливают с полностью открытой верхней частью или частично открытой, закрывающейся на малый клапан, шнур-вздержку, кнопку, текстильную ленту "велькро" и т. д.

Часто применяют комбинирование способов закрывания.

По степени жесткости корпуса изделия можно разделить на жесткие, полужесткие и мягкие, в которых соответственно все или часть наружных деталей корпуса укреплены жесткими промежуточными деталями. В жестких конструкциях все наружные детали укрепляются жесткими промежуточными деталями, в полужестких конструкциях только часть деталей верха усиливается промежуточными деталями, а в мягких конструкциях жесткие детали отсутствуют.

Кожгалантерейные изделия изготавливают ниточным и клеевым методами крепления, а также методом сваривания деталей в поле токов высокой частоты, путем соединения деталей заклепками и оплеткой.

Перчатки и рукавицы изготавливают ниточным методом крепления. В зависимости от конструкции шва различают следующие способы изготовления перчаток: 

-строковый (стрелки с платком соединяются настрочным швом),  

 -полустроковый (стрелки с тыльной частью платка соединяют настрочным, а с ладонной - тачным швом), 

-выворотный (стрелки с платком соединяют тачным швом), дентовый, черескрайний.
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Закрепление нового материала: 

В письменном виде дополните предложения 

1. Назовите основные виды дубления кож для галанте​рейных изделий: ____________, _________, ___________, ___________.

2. Назовите виды кож, применяемых для галантерей​ных изделий:

а) кожа из шкур коз площадью до 60 дм2 — _________ ;

б) кожа из шкур овец, отличающаяся малой прочностью и плотностью, —______________;

в) кожа жирового метода дубления, мягкая, эластич​ная, устойчива к воде —_________________;

г) кожа алюминиевого дубления, применяется для пер​чаток — ________________.

3. Назовите подгруппы кож галантерейных товаров: ___________, _________, _________.

4. Ассортимент сумок по конструкции: ____________, __________, ____________.

5. Впишите пропущенные слова: «Размер перчаток и ру​кавиц определяют по обхвату ___________________ посередине меж​ду основаниями __________ и _______________ пальцев».

6. Назовите принадлежности для хранения документов, ценных бумаг, денег: __________, ___________, _____________.

11. 04. 2020г.

Тема урока: Текстильная галантерея. 
Повторение изученного материала:

Письменно ответить на следующие вопросы:

1. На какие группы подразделяются кожгалантерейные товары?

2. Назовите основные детали кожаных сумок. 

3. Перечислите виды кож, применяемых для галантерей​ных изделий.
4. Назовите классификацию кожгалантерейных изделий. 

Новый материал:

К галантерейным товарам относят товары, применяемые для туалета, украшения человека:

- его одежды; 
-переноски различных предметов; 
- рукоделия, оформления интерьера; 
- ухода за одеждой и обувью и т. д. 
Ассортимент галантерейных товаров весьма об​ширен вследствие различного предназначения этих товаров, при​меняемых материалов, способов производства, методов отделки и т. д. В связи с этим единой стандартизированной классификации товаров, относящихся к этой группе, не существует.

Традиционно галантерейные товары по исходному сырью под​разделяют на следующие группы: 
-текстильная галантерея, 
-кож-галантерейные товары, 
-металлическая галантерея, 
-галантерея из пластических масс, 
-щеточные изделия, 
-зеркала.

ТЕКСТИЛЬНАЯ ГАЛАНТЕРЕЯ
К этой группе относятся товары из волокон, нитей, тканей, которые предназначены для отделки одежды, белья, изделий для жилища. Производятся они различными способами: вязанием, плетением, кручением, вышиванием, ткачеством. 
Ассортимент текстильной галантереи представлен нитками швейными и вя​зальными, лентами, тесьмой, шнурами, кружевами, галстуками, платками, шарфами и прочими аксессуарами.

Изделия текстильной галантереи в зависимости от назначе​ния должны обладать различными потребительскими свойствами. Отделочные ленты должны быть надежными при эксплуатации, иметь прочную окраску. Для декоративной тесьмы и кружев особое значение имеют эстетические свойства.
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Нитки
Нитки по назначению подразделяются на швейные, вязаль​ные, вышивальные и штопальные.
 В зависимости от сырьевого состава нитки бывают хлопчатобумажными, льняными, шерстя​ными, шелковыми, из химических волокон и смешанными. 
По отделке нитки могут быть матовыми, глянцевыми, блестящими, мерсеризованными, многоцветными. 
В зависимости от структу​ры нитей их принято подразделять на крученые - однокруточные и многокруточные, 
-армированные, 
-фасонные, 
-текстурированные, 
-мононити, 
-псевдосоединенные. 
Швейные нитки вырабатываются из хлопка, лавсана и капрона в чистом виде и в смесках. 
Для вя​зальных ниток используется шерстяная и полушерстяная пряжа, хлопчатобумажные нити различной структуры, льняная пряжа, объемная пряжа из ПАН-волокон, нити мэрон и мэлан. 
Нитки для вышивания изготавливаются в основном из хлопчатобумажного сырья, реже - из шелка. 
Штопальные нитки производят хлопча​тобумажными или шерстяными. 

Требования к качеству ниток изложены в ГОСТ 6309-93 "Нитки швейные хлопчатобумажные и синтетические. Технические условия", ГОСТ 8402-89 "Нитки хлопчатобумажные вышивальные, вязальные и штопальные. Общие технические условия", ГОСТ 22665-83 "Нит​ки швейные из натурального шелка. Технические условия".
Лентоткацкие изделия
В зависимости от назначения лентоткацкие изделия подраз​деляются на орденские, прикладные, декоративные, отделочные, одежно-вспомогательные. 
Ленты представляют собой узкие полоски ткани, имеющие продольные и поперечные нити, зарабо​танные края в виде небольших кромок. Ассортимент этих изде​лий чрезвычайно разнообразен, поскольку при их изготовлении используются различные волокна, пряжа и нити, переплетения и отделки. 
Ленты вырабатываются из искусственных и синтети​ческих нитей; натурального шелка; хлопчатобумажной, льняной, полушерстяной пряжи, люрекса (метанита, алюнита, профили​рованных волокон). При производстве эластичной ленты основа дополняется резиновыми нитями, спандексом, эластаном. После снятия ленты с ткацкого станка эти нити стягивают ленту по длине, в результате чего она становится эластичной. Специфичес​кие свойства лентам придают различные отделочные операции: отбеливание, крашение, аппретирование, лощение, термостаби​лизация и т. д.

Прикладные ленты используются в качестве завязок для белья, для усиления края одежды, заделки швов швейных и трикотажных изделий. К прикладным лентам относятся саржевые (киперные), бельевые, брючные, корсажные и бандажные, шляпные, обувные, для штор и т. д.

Декоративные и отделочные ленты применяются для отделки белья, одежды, головных уборов, бантов и т. д. Ассортимент этих изделий включает ленты шляпные, ленты-бархотки, ленты-лаке, ленты-бейки, "украинка", атласные, капроновые.

Ленты одежно-вспомогательные применяются для подвязок, помочей, корсетных изделий. Они выпускаются с добавлением резиновых или полиуретановых (спандекс) нитей.

Качество лентоткацких изделий определяется совокупнос​тью показателей в соответствии с ГОСТ 4.13-89 "Система пока​зателей качества продукции. Изделия текстильно-галантерейные бытового назначения. Номенклатура показателей". 
Выделяются следующие показатели: линейные размеры (ширина, мм), линейная плотность (г/м2), изменение линейных размеров при мокрых обработках (%), вид и содержание сырья, устойчивость окраски в баллах, эстетические показатели.

Лентоткацкие изделия должны иметь аппретирование, прочную равномерную окраску, глубокий прокрас. Качество лент опреде​ляется с учетом пороков внешнего вида, физико-механических показателей и прочности окраски. Пороки подразделяются на мест​ные и распространенные. К местным порокам относят близны, недосеки, подплетены, забоины. К распространенным порокам относят разнооттеночность, ворсистость поверхности, неровный край, гофристость краев, полосатость по основе и утку. На сорта лентоткацкие изделия не подразделяют. В соответствии со стан​дартом при контроле качества по внешним дефектам ленты делят на 10 групп. Вид, размер и количество дефектов, допускаемых на условной длине (10 м), зависит от группы лент. Дефекты, превы​шающие нормы, должны быть вырезаны.

Тесьма и шнуры

В ассортимент текстильной галантереи входит тесьма, кото​рая по способу производства подразделяется на плетеную и вя​заную.

Плетеная тесьма изготавливается на плетельных машинах путем сплетения группы нитей, которые располагаются в изде​лии под углом 40-50° и по диагонали. Тесьма представляет собой плоское плетеное изделие из различных волокнистых материалов (хлопка, натурального шелка, вискозных, капроновых, полиэтиле​новых волокон). Для эластичной тесьмы используются объемные нити (эластик, мерой), резиновые нити, спандекс. Некоторые виды тесьмы декорируются металлизированными, профилированными нитями. По отделке тесьма бывает суровой, отбеленной, гладкокра​шеной и цветной. По назначению ее подразделяют на прикладную и декоративно-отделочную. 
Прикладную тесьму изготавливают из хлопчатобумажной пряжи отбеленной и гладкокрашеной, ис​пользуют для обшивки краев изделий, для шнуровки корсетов, заделки швов и т. д. К прикладной относятся: корсетная, хлопчатобумажная, эластичная тесьма. 
Декоративно-отделочная тесьма применяется для отделки швейных и трикотажных изделий. Для нее используется хлопчатобумажная, шерстяная, полушерстяная пряжа, шелковые и вискозные, металлизированные нити. По отдел​ке она может быть отбеленной, гладкокрашеной, многоцветной. Ассортимент декоративно-отдел очно и тесьмы весьма разнообразен по виду сырья, ширине, оформлению.

Тесьма вязаная изготавливается на уточно-вязальных или ра-шель-машинах из нескольких систем нитей. Такая тесьма часто сочетается с плетеным шнуром в качестве узорообразующего эле​мента. Тесьма выпускается шириной 10-50 мм ажурной, в виде мережки, с петлями, зубчиками и т. д.

Шнуры выпускаются пустотелыми (обувные плоские) или с наполнителем в виде пучка нитей, оплетенным пряжей (сутаж). Они имеют разнообразную форму: круглую, овальную, плоскую. По способу изготовления подразделяются на плетеные и витые. Плетеные шнуры выпускаются в виде полой трубки, витые вы​рабатываются с помощью скручивания нескольких отдельных обвитых прядей. Как и тесьму, шнуры производят из различных волокнистых материалов: хлопчатобумажной пряжи, вискозных и ацетатных нитей, капронового волокна и объемных нитей. 
По назначению шнуры делят на прикладные (петельные, обувные) и декоративно-отделочные, служащие для отделки швейных, три​котажных изделий, головных уборов, текстильной обуви, штор, мягкой мебели.

Тесьма и шнуры должны отвечать требованиям ГОСТов, ТУ по прочности, растяжимости, плотности плетения, массе и т. д.; иметь прочную окраску и соответствующий внешний вид.
Кружевные изделия

Кружевные изделия представляют собой узорчатое сетчатое текстильное изделие, изготовленное из пряжи и нитей. Различают кружева: хлопчатобумажные - из белых глянцевых и матовых ни​тей; льняные - из отбеленных и суровых нитей; шелковые; шерс​тяные; капроновые и др. По назначению кружева классифицируют на мерные и штучные изделия. Мерные кружева выпускаются в виде прошвы и края и применяются для отделки белья, платьев. 
К штучным изделиям относятся законченные изделия - мотивы различной формы для отделки одежды и других предметов; дета​ли одежды - воротники, манжеты; бытовые предметы - скатерти, салфетки, покрывала; аксессуары - галстуки, косынки, пелерины и т. д.

По технике изготовления кружева делят на машинные и руч​ные. Некоторые изделия могут быть отнесены к произведениям декоративно-прикладного искусства. Расцвет производства кружев в Европе приходится на XVII в., на Руси кружевоплетение сущест​вовало уже в XIII в. В Вологде, Ельце, Вятке, Михайлове, Киришах сформировались народные художественные .промыслы, для кото​рых характерны особые традиционные приемы плетения.

Кружева ручной работы производят различными способами: плетением, вязанием, вышиванием, ткачеством. Вязаные круже​ва изготавливают с помощью крючка. Вышитые кружева пред​ставляют собой сетку, на которой иглой вышивается узор. Сетку получают вывязыванием или выдергиванием из тканей в опреде​ленном порядке нитей основы и утка. Плетут кружева с помощью коклюшек - точеных деревянных палочек с намотанными на них нитками. Плетеные кружева бывают численные и сколочные. Чис​ленные - кружева с несложным повторяющимся узором в виде геометрических фигур (овалов, кружков, столбиков). Сколочные кружева плетут по сколку (рисунку, нанесенному на бумагу или картон), закрепленному на твердом валике-подушке. По конту​рам рисунка накалываются булавки, к которым прикрепляются коклюшки с намотанными нитями. Кружевница в определенном порядке перебирает и перебрасывает коклюшки, нити которых перевиваются, образуя узор. По способу плетения различают кружева парные (плетут многими парами коклюшек) и сцепные (используются 6-12 пар коклюшек для плетения отдельных фраг​ментов, которые затем соединяются с помощью крючка). Парным способом производятся мерные кружева, а сцепным - штучные изделия. Качество ручных кружев зависит от художественной цен​ности, оригинальности рисунка, особенностей ниток, четкости исполнения, отсутствия дефектов плетения (узлов, стянутых мест, неровностей).

Машинные кружева производят на специальных кружевных машинах. По способу изготовления они бывают тканые (применя​ются многочелночные машины), основовязаные (основовязальные машины), вышитые (вышивальные машины). Вырабатывают кру​жева из хлопчатобумажной пряжи, искусственных и синтетических нитей и т. д.

Требования к качеству кружевных изделий изложены в ГОСТ 21746-92 "Кружева. Общие технические условия".
Текстильные аксессуары
К текстильной галантерее относят также различные аксессу​ары, дополняющие костюм: шейные и головные платки, шарфы, галстуки. Изготавливаются платки и шарфы из хлопчатобумаж​ных, шерстяных, шелковых тканей с художественной росписью. Существуют разные способы росписи: горячий и холодный батик, свободная роспись, аэрография, ручная набойка и фотопечать.

Роспись батик основана на применении резервирующих со​ставов, ограничивающих растекаемость краски по полотну, и пос​ледовательного окрашивания изделия. Техника холодного батика заключается в нанесении на изделие, туго натянутое на рамы, ре​зервирующего состава с помощью специального рейсфедера. Затем в соответствии с эскизом красками расписывают изделие. Особен​ность изделий, выполненных в технике холодного батика, - нали​чие цветового контура, придающего рисунку четкий графический контур. При росписи в технике горячего батика рисунок наносится на изделие по шаблону с помощью батик-штифта, кистей, штампов и горячего резервирующего состава на основе парафина и воска. Для этих изделий характерны мягкие переходы тонов.

Свободная роспись на ткани выполняется без предваритель​ного нанесения контура рисунка. Фотопечать осуществляется с помощью сетчатых рам, на которых фотоспособом нанесен ри​сунок. Существует несколько вариантов нанесения рисунка: пря​мая печать, вытравка, вытравная печать, ручная набойка – способ украшения изделия с помощью манер (деревянных или металли​ческих досок, на нижней стороне которых вырезан узор). 
Изделия текстильной галантереи с художественной росписью по тканям должны соответствовать утвержденному образцу-эталону и требо​ваниям технических условий. Не допускаются крупные дефекты, портящие внешний вид, грубое искажение узора, непрочность красителя.

Закрепление нового материала: 
Изучение стандартов и технических условий:

1. ГОСТ 6309-93 "Нитки швейные хлопчатобумажные и синтетические. Технические условия".
2. ГОСТ 8402-89 "Нитки хлопчатобумажные вышивальные, вязальные и штопальные. Общие технические условия".
3. "ГОСТ 22665-83 "Нит​ки швейные из натурального шелка. Технические условия".
4. ГОСТ 4.13-89 "Система пока​зателей качества продукции. Изделия текстильно-галантерейные бытового назначения. Номенклатура показателей".
5. ГОСТ 21746-92 "Кружева. Общие технические условия". 
6. Составить классификацию текстильной галантереи. 

17.04.2020 г.
Тема урока: Пластмассовая и металлическая галантерея. 
Повторение изученного материала:
Письменно ответить на вопросы.
1. Как классифицируют нитки в зависимости от вида используемого сырья?

2. Как подразделяются лентоткацкие изделия по назначению?

3. Что относится к текстильным аксессуарам?
4. Какими способами производят кружевные изделия? 

5. Для чего используют тесьму и шнуры?

Изучение нового материала:
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Металлическая галантерея

По назначению металлическая галантерея подразделяется на следующие группы; предметы для украшения; принадлежности для шитья и рукоделия, принадлежности для бритья и ухода за волосами, фурнитура для одежды, принадлежности для курения.

Для изготовления металлической галантереи применяют конс​трукционные и инструментальные углеродистые стали, литейные и деформируемые сплавы алюминия, медь и сплавы на ее осно​ве {латунь, бронза), мельхиор, нейзильбер. В качестве защитных покрытий используют никель, хром, олово, серебро, а также не​металлические - эмалирование, покрытие лаками, красками. При​меняется оксидирование, анодирование. Основными способами изготовления изделий металлической галантереи являются: ковка, литье, штамповка, волочение. При отделке поверхностей приме​няют галтовку, шлифование, травление, полирование.

Предметы для шитья и рукоделия
К принадлежностям для шитья и рукоделия относят иглы, швей​ные ручные и машинные, спицы и крючки вязальные, наперстки.

Иглы изготавливают из светлой проволоки углеродистой стали с полированной поверхностью. Иглы швейные ручные подразде​ляют на обыкновенные, штопальные, вышивальные, для слепых и специального назначения (парусные, шорные, мешочные). Иглы обыкновенные выпускают с 1-го по 12-й номер, длиной от 35 мм до 80 мм и толщиной 0,6-1,8 мм. Четные номера присваиваются коротким и толстым иглам, нечетные - длинным и тонким. Што​пальные иглы толще обыкновенных, с увеличенным ушком, с менее острыми концами. Иглы для вышивания имеют длинный острый конец и большое ушко. Иглы швейные машинные имеют ушко в заостренной части и утолщенную верхнюю часть. Выпускаются под номерами 65, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130. Номера означают диаметр иглы в сотых долях миллиметра.

Спицы и крючки для вязания производят из низкоуглеродистой стальной или дюралюминиевой проволоки, поверхность стальных спиц никелируют, а дюралюминиевых - полируют или анодируют, лакируют. Крючки на одном конце имеют закругление с вырезом, другой приплюснут или закреплен в пластмассовой или деревян​ной ручке. Наперстки (конусообразные колпачки с углублениями на наружной поверхности для упора иглы) изготавливаются из мельхиора, латуни, низкоуглеродистой стали с никелевым покры​тием. Наперстки подразделяются на женские, мужские и детские. Подарочные женские наперстки могут иметь украшения на бор​тике, позолоту или серебрение.

К принадлежностям для бритья и ухода за волосами традици​онно относились бритвы (клинковые и безопасные), лезвия для безопасных бритв, приборы для бритья, машинки для стрижки волос. В настоящее время практически вышли из употребления клинковые бритвы, рычажные машинки для стрижки волос, лезвия для безопасных бритв, при этом расширился ассортимент элект​робритв. Современный ассортимент принадлежностей для бритья и ухода за волосами состоит из одноразовых аппаратов для бри​тья, аппаратов для безопасных бритв, кассет с запрессованными лезвиями.

Лезвия в кассетах изготавливают из легированных сталей марок 60X13 и 40X13, покрывают тефлоном или платинируют. В пласт​массовой кассете обычно запрессовывают одно или два лезвия, в аппарате кассета крепится нередко подвижно, что обеспечивает более плотное прилегание режущих элементов к коже в процессе бритья. Аппараты для безопасных бритв производятся из пластмасс или из пластмассы и металла. Одноразовые бритвенные аппара​ты изготавливают только из пластмасс. Ассортимент станков для бритья в основном на рынке представлен импортной продукцией (марки "Шик", "Жилет" и др.), отечественной торговой маркой "Спутник" или изделиями совместных предприятий. В последнее время появились бритвенные станки для женщин, которые отли​чаются в основном формой и цветом.

Ассортимент предметов для ухода за волосами очень узок - ма​шинки для стрижки волос и расчески из алюминиевых сплавов.

Предметы туалета
Ассортимент предметов туалета состоит из маникюрных и пе​дикюрных наборов, шпилек, заколок для волос, булавок.

Булавки подразделяются по назначению на безопасные, деко​ративные, булавки для шляп и обыкновенные.

Заколки для волос производятся двух типов, один из которых предназначен для укладки и фиксации волос, а другой ("невидим​ки") - для скрепления прядей волос.

Маникюрные и педикюрные принадлежности служат для ухо​да за ногтями на руках и ногах. Их изготавливают из инструмен​тальной стали и подвергают хромированию или никелированию. В состав маникюрного или педикюрного набора обычно входят ножницы, пинцет, кусачки, пилки, ногтечистки, лопатки, скальпель и др. Предметы упаковываются в специальные футляры с гнездами, иногда в подарочном исполнении.

Фурнитура для одежды служит для застегивания и скрепления отдельных частей одежды - это застежки-молнии, крючки, петли, пряжки, кнопки, блочки и заклепки.

Застежка-молния представляет собой конструкцию, состоящую из двух тканевых лент, на которых закреплены звенья из пласт​массы или металла, соединенные специальным замком. Застеж​ки-молнии могут быть разъемными или неразъемными, длина их составляет от 60 до 1000 мм.

Крючки и петли подразделяются на платьевые, брючные, для пальто, для меховой одежды. Пряжки имеют различную конструк​цию и подразделяются по назначению: для брюк, платьев, пальто, обуви.

Ассортимент украшений из металла (бижутерии) в настоящее время очень широк вследствие применяемых материалов, кон​струкции и отделки этих изделий.

Изделия металлической галантереи должны иметь красивый внешний вид, удобную форму, плотное и аккуратное крепление деталей. Разборка и сборка изделий, состоящих из нескольких деталей должна производиться легко, без особых усилий. Изде​лия металлической галантереи по показателям качества сырья, конструкции, защитно-декоративному покрытию и внешнему виду должны соответствовать стандартам, техническим услови​ям и утвержденным образцам. Рисунки, нанесенные на изделия должны быть четко выполнены, режущие детали, кромки - хоро​шо направленными, острыми. Поверхность изделий должна быть полированной, без царапин, рисок, следов коррозии. Металличес​кие детали товаров, не обладающих коррозионной стойкостью, должны иметь защитно-декоративные покрытия хромом, никелем, серебром и лаком. Корпуса и ручки должны быть изготовлены из пластмасс одного типа по цвету и хорошо отполированы. Изделия, испытанные в коррозионной камере при влажности 98% и темпе​ратуре 20-25 °С в течение суток, а оксидированные - в течение 15 ч, не должны иметь следов коррозии.

Галантерейные изделия из пластических масс
 Галантерейные изделия из пластических масс подразделяются на следующие группы: предметы туалета, предметы для рукоделия, одежная фурнитура, предметы украшения, декоративные изделия и сувениры, предметы для курения, предметы летнего отдыха, про​чие галантерейные изделия.

Для изготовления пластмассовых галантерейных товаров ис​пользуются различные виды пластических масс - полиэтилен, полистирол, полиамид, поливинилхлорид, фено- и аминопласты. Способы изготовления изделий определяются свойствами исполь​зуемых пластмасс. Галантерейные изделия декорируют с помощью окрашивания в различные цвета, придания перламутрового или флуоресцирующего эффектов, гальванической и вакуумной метал​лизацией, горячим тиснением, накладной аппликацией и т. д.

Ассортимент пластмассовой галантереи постепенно сужается вследствие того, что многие ранее популярные виды изделий стано​вятся неактуальными и не находят спроса. Например, пластмассо​вые предметы для курения (пепельницы, мундштуки, портсигары) имеют весьма ограниченное применение, поскольку потребители этих изделий предпочитают аналогичные виды изделий, выпол​ненные из более ценных материалов - металла, фарфора, стекла, дерева, поделочных камней. Ассортимент украшений из пластмас​сы очень сильно подвержен моде и поэтому не стабилен.

Принадлежности для туалета принято подразделять на две
подгруппы: предметы личной гигиены и предметы для ухода за
волосами. К предметам личной гигиены относят дорожные и бы​
товые мыльницы, футляры для зубных щеток, очков, туалетные
коробки и лоточки, хотя эти изделия можно также отнести к группе
предметов для ванной комнаты. Предметы для ухода за волосами
представлены расческами, гребнями, заколками, шпильками, би​
гуди, массажными щетками, заколками. Расчески по назначению
подразделяют на женские, мужские, детские, парикмахерские
и массажные. Их изготавливают из полиэтилена, полистирола или
полиамида.
Гребни предназначены для расчесывания волос и для скрепле​ния прически. Они подразделяются на женские, детские, частые и гребни-заколки. Для скрепления прически используют также обод ки-вол о содержатели различной формы: в виде незамкнуто​го круга, ободка с маленькими зубчиками с внутренней стороны, полукруга.

Бигуди выпускают двух видов - для холодной завивки и тер​мобигуди. Бигуди могут иметь конструкцию в виде цилиндра или катушки. Различную конструкцию может иметь и крепление би​гуди: с помощью резинового кольца, специальной пластмассовой накладки, ленты - велькро, без специального крепления. Бигуди для холодной завивки обычно выпускаются цилиндрической фор​мы, однако для модных завивок бигуди могут иметь форму стержня со спиралевидной поверхностью для получения эффекта "крутых" локонов. Бигуди производят из полиэтилена высокого и низкого давления, поролона, полистирола.
К пластмассовой фурнитуре относятся пуговицы, пряжки, кнопки. Особенно интересен и обширен ассортимент пуговиц, для изготовления которых применяются самые разнообразные пластмассы: полистирол, полиамидные и полиэфирные смолы, аминопласт. Кроме того, пуговицы вырабатывают из стекла, дре​весины, перламутра, кости, поделочных камней. По способу изго​товления пуговицы могут быть штампованными, прессованными, литыми и точеными. Некоторые виды пуговиц выпускаются одно​цветными или из пластмассы с перламутровым эффектом различ​ных оттенков, без декоративной отделки и рисунка. Существенно расширяет ассортимент пуговиц использование отделок в виде декоративных покрытий, инкрустаций искусственными камнями, перламутром, вакуумной или гальванической металлизацией ни​келем, медью, алюминием, накладной аппликацией металлической фольгой, разрисовкой и окрашиванием. Деревянные пуговицы по​крывают лаком, украшают рельефными рисунками, инкрустацией. Выпускаются пуговицы с имитацией под янтарь, малахит, кость, черепаховый панцирь и другие материалы. Пуговицы из стекла окрашивают в массе, покрывают люстрами, подвергают металлиза​ции, раскрашивают силикатными красками. Конструкция пуговиц может быть разнообразной - с двумя или четырьмя отверстиями, с ушком обычным или полупотайным.

По назначению пуговицы подразделяют на бельевые, для со​рочек, для одежды (мужской, женской, детской). Пуговицы для мужской одежды подразделяются на пуговицы для пальто, пид​жаков, жилетов, брюк. Пуговицы для женской одежды наиболее разнообразны по форме, отделке, размерам. В зависимости от на​значения пуговицы для женской одежды подразделяются на паль​товые, костюмные и отделочные.

Пряжки пластмассовые изготавливают из тех же материалов, что и пуговицы различной формы (круглой, овальной, прямоуголь​ной, с металлическим язычком). По отделке пряжки могут быть одноцветными и многоцветными, с художественной раскраской, перламутровым эффектом, гравировкой и т. д. Выпускают также комплекты, состоящие из набора пуговиц и пряжки.

Требования к качеству пластмассовой галантереи изложены в технических условиях или другой нормативной документации.

Закрепление нового материала: 
Письменно ответьте на вопросы:
1. С какой целью используют фурнитуру для одежды?

2. На какие группы делится металлическая галантерея?

3. На какие группы делится пластмассовая галантерея?

4. Какие принадлежности относятся для туалета?

5. Перечислите предметы для шитья и рукоделия.
6. Что относится к фурнитуре для одежды?
17.04.2020 г. 
Тема урока: Правила продажи галантерейных товаров.

Изучение нового материала:
Галантерейные товары продаются в специализированных магазинах «Галантерея  трикотаж  парфюмерия», в специализированных секциях и киосках универмагов и других промтоварных магазинов, в магазинах потребительской кооперации «Товары повседневного спроса», а также в мелкорозничной торговой сети.

Ассортимент продаваемых галантерейных товаров во всех предприятиях торговли должен соответствовать перечню, утвержденному вышестоящей торговой организацией. Одновременно с галантерейными товарами разрешена продажа мелких трикотажных и швейных изделий (перчаток, варежек, шапочек, платков, шарфов, блузок, сорочек, фартуков), чулок, носков, парфюмерно-косметических товаров и туалетного мыла.

Оснащение специализированных магазинов и секций по продаже галантерейных товаров производится в соответствии с действующими нормами технического оснащения для непродовольственных магазинов.

Все галантерейные товары, поступающие в магазин, принимаются материально-ответственными лицами, которые должны проверить состояние тары и упаковки и провести их количественную и качественную приемку.

Приемка товаров по количеству и качеству, проверка правильности выставленных цен, актирование недостач, брака и порчи, а также составление претензий к поставщикам производится в порядке и сроки, установленные Положением о поставке товаров народного потребления, Особыми условиями поставки соответствующих товаров (текстильных, швейных, трикотажных и др.), а также Инструкциями по количественной и качественной приемке, стандартами, техническими условиями, прейскурантами цен и другой документацией.

При прямых договорах с поставщиками магазины проводят приемку также и по образцам-эталонам, хранящимся у них.

Магазинам запрещается принимать от поставщиков недоброкачественные товары или изделия, не соответствующие стандартам и техническим условиям, а также штучные текстильные и мелкие трикотажные изделия, содержащие химические волокна, при отсутствии условных обозначений и памяток о методах чистки, стирки и глажения.

Лица, принимающие галантерейные товары от поставтиков, должны знать стандарты, технические условия и другую нормативно-техническую документацию.

Хранить галантерейные товары рекомендуется на стеллажах и подтоварниках в чистых, сухих и хорошо проветриваемых складских или подсобных помещениях магазинов.

При хранении галантерейных товаров необходимо соблюдать установленный для них температурный режим и правила противопожарной безопасности. Товары из пластических масс и целлулоида (расчески, мыльницы, футляры для зубных щеток и др.) как огнеопасные, необходимо хранить изолированно от других товаров, строго соблюдая действующие правила пожарной безопасности.

Каждому виду галантерейных товаров при хранении на складе отводится определенное место. Размещать их нужно так, чтобы в продажу поступали вначале ранее полученные товары.

Галантерейные товары не разрешается хранить на полу или навалом.

При хранении металлическую галантерею необходимо периодически просматривать с целью выявления ржавчины, а изделия с металлическими частями протирать сухой, мягкой тряпкой. Выявленные изделия с налетом ржавчины нужно отделить от других товаров.

Зонты (кроме складных) хранят на стеллажах в вертикальном положении; зеркала (кроме мелких) и щетки укладывают на ребро, при этом волос одной щетки должен быть обращен к колодке соседней щетки, а стекло одного зеркала  к стеклу другого с бумажной прокладкой между ними.

Перед подачей в торговый зал галантерейные товары распаковывают, освобождают от тары, рассортировывают, проверяют количество изделий в пачках и коробках. Затем проверяют качество поступивших товаров, маркировку и цены. При этом галстуки, воротнички, косынки, шарфы, платки и другие изделия из тканей при необходимости чистят и отутюживают.

Пополнение торгового зала товарами, имеющимися в подсобном или складском помещении магазина, как правило, производится до начала торговли. Товары выкладываются на Торговом оборудовании в индивидуальной упаковке.

Запрещено выкладывать и продавать недоброкачественные и потерявшие товарный вид изделия.

Разрешено товары, не имеющие обозначенных цен, выкладывать на оборудовании в виде образцов, но с четко оформленными ценниками единого образца.

Галантерейные товары размещают в торговом зале следующим образом.

Платки выкладывают на горках стопками (в стопке должны быть изделия одной цены, но разных расцветок) или на подставках веерообразным способом.

Легкие шелковые шарфы, кашне и платки подвешивают на металлических держателях или кронштейнах.

Образцы тюля и тюлевых изделий подвешивают на кронштейнах.

Кружева наматывают на фанерные планшетки, ленты выкладывают в кассетах наприлавочных витрин.

Пуговицы подбирают по назначению, виду, фасону и выкладывают в кассетах.

Зонты расставляют в вертикальном положении по видам материала в стопках или гнездах и других аналогичных приспособлениях.

Образцы женских сумок и портфелей размещают на подиумах или горках, а также подвешивают на укрепленных в степе кронштейнах. Чемоданы размещают на подиумах или специальных подтоварниках.

Кошельки, портмоне, бумажники, ремешки для часов и другую мелкую галантерею размещают в витрине на прилавке или в наприлавочных кассетах.

Металлическую галантерею, щеточные изделия, зеркала, ниточные изделия выкладывают в наприлавочных кассетах по группам; мелкую металлическую галантерею размещают россыпью в кассетах.

Пластмассовую галантерею размещают на полках шкафов или в наприлавочных кассетах.

Для того чтобы покупатель имел возможность полностью ознакомиться с ассортиментом продаваемых изделий, галантерейные товары продают по методу самообслуживания, с открытой выкладкой или по образцам.

Продавцы должны активно участвовать в торговом обслуживании: оказывать содействие в выборе товара, знакомить покупателей с новыми изделиями, их эксплуатацией и хранением, уметь определить нужный покупателю размер изделия, завязать галстук.

При продаже тюль отмеривают путем наложения жесткого стандартного метра на свободно лежащую на прилавке или столе ткань. Ленты, кружева и тесьму отмеривают жестким стандартным метром в откидку, т. е. отбрасывают их на прилавок и свободно без натяжения прикладывают эти изделия к метру.

Капроновые гофрированные ленты отмеривают путем наложения брускового деревянного метра на ленту, лежащую на прилавке в расправленном виде, без натяжения и нарушения гофрировки.

Перед отпуском товара продавец обязан в присутствии покупателя проверить его качество и комплектность и вручить покупку в упакованном виде.

Обмен проданных галантерейных товаров производится в соответствии с установленными Правилами обмена промышленных товаров. Все продавцы и контролеры обязаны знать настоящие Правила. Администрация магазина должна ознакомить с ними продавцов под расписку.

Закрепление нового материала:
Письменно ответить на следующие вопросы:

1. Кто принимает товар в магазине?
2. Как принимается товар по количеству и качеству?

3. Размещение галантерейных товаров в магазине.

4. В чем заключается обслуживание продавцов в магазине?
5. Как производится обмен проданных галантерейных товаров?
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Практическая работа №9.

Тема урока: Ассортимент и показатели качества текстильной галантереи. 

[image: image8.jpg]- BHJ 3aCTOXKKH (KHOIKH, IMPSOKKH, MOJHHS, BHJIBKPO HMiIH 0e3
Hee);

- Ce30H (3MMHUE, JICTHHUE, ICMUCC30HHbIC);

- pasmep (ompeAessercss MO INHE OKPYKHOCTH KHCTH PYKH
IO CCPEe/IMHC MEX/Ty OCHOBAHHSIMH OOJIBIIIOrO U YKa3aTeIbHOTO
MaybleB, CM — pHc. 7.5);

Puc. 7.5. Onpesenenue pasmepa nepuaTox H pyKaBHIL

- KOHCTPYKIHIO (C KOPOTKOH - JIO Kpas KHUCTH WIH JUIMHHOH -
JIO JIOKTSI M BBILIIC MaH)KCTOH, pa3pe3oM MaH)KCTHOH dWacTH,
XJISICTHKOM U JIp.);

- otaenky (nepdopanms, BHIIIMBKA, CTPOUKA U 1IP.);

2) pe3ynbTaThl 3auIInTe B TadI. 7.2.

4. MzyunTe accOPTUMEHT TOBAPOB AJsi XPaHEHHMsl AOKYMEHTOB M
JIeHET, T0POKHBIX MPHHALIEKHOCTEN
1) 0O3HaKOMBTECh € aCCOPTUMCHTOM TOBapoB JUISL  XPaHCHUS
JIOKYMCHTOB H JICHCT, JIOPO>KHBIX IPUHA/ICKHOCTEH IO KaTaJloraM,
obpasnam u3cennii. 3anuIIATe B TCTPaAIb:
- ofIMe NPU3HAKK KIACCU(PHUKALIIK U3/ICITUH JaHHOW MOATPYIIb;
-  OTJIHUYHUTCIIBHBIC NIPHU3HAKKU KOLICJIbKa, MOPTMOHE U GyMa)KHI/IKa
(puc. 7.6);
- KOHCTPYKTHBHBLIC 0COOEHHOCTH YCMOJaHOB H OGOSHa'{CHI/IC
uX pasmepos (puc. 7.7);
- Ha3HAYCHHC JICJOBBIX, OIOBAPHBIX M a/IPECHBIX nanok (puc. 7.8);
- Ha3HAYCHHC HECECCEPOB;
2) npounraiite W pacumdpyiTe MapKHPOBOYHBIC  PCKBH3HUTHI
00pa3OB U3/ICITHH;
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Выполнить задание 4. 

[image: image9.jpg]Puc. 7.6. Vznenust a1st XpaHCHUS! TOKYMCHTOB U JICHET
1 - xomrenek, 2 - noprMone, 3 - GyMamHHK

.

Puc. 7.7. lopoxkubie u3aemust
1 — xmacenueckuii yeMozian, 2 — nopTmiacs, 3 — CyMKa-TelneKka, 4 — KeHe-munor

1 2 3

Puc. 7.8. Bupr manox
1 — nenosas, 2 — Glosapuas, 3 — aApecHas
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[image: image10.jpg]3) naiite TOBApPOBEIHYIO XaPAaKTCPUCTHKY TIPC/UIOKCHHBIX H3CITHH
0 BCEM IIpH3HaKaM KﬂaCCVI(})I/IKaL{I/H/I. Pe3yﬂbTaTl>I 3aluiIIuTe B
Tabuily, GopMy KOTOPO# BEIGEPUTE CAMOCTOSITEIBHO.

Tabmina 7.1. Xapakrepucruka o6pasinos cyMoK

Hawmenosa- | i Crocos | Marepuanr | Ko Bu |
© | Moan s B ° ’ | Bua
Hie wapenns | Crion t Ceaon: | wiroron | waroton- | crpyk- | Gopsa | yrpa- | acon | Pasmep
so3pacr samka
 Rasnavenre newn | erns ey | menns
T — J
I S .
1 I [
| I S S —— ’, } | B
Tabmina 7.2. XapakTepucruKa NepyaToK H PyKaBHI
Hammenona- Tpyona, TMoacnoapactioe | Marepnan sepxa S— r— oo Passiep

e wapeAus | moATpynma HasHauesHe  noAKAARH

Tabnuia 7.3. Onpeejenne KadecTsa 06pasios Ko:Xaloi rajanrepen

! Howep 06pana | Hanmesonamie mspenns | Aedextsi Matepnaros | [IponsBoacTSeHibe AebeKTsi | 3arimouenite o Kavectse
I

|

5. IlpoBepbTe Ka4vYeCTBO MPEAJTOKEHHBIX 00pa3NoOB  KOKaHOM
rajanTeped B COOTBETCTBMH ¢ TpeOOBaHHUSIMH CTaHIapTOB
OpPraHoJenTHYeCKMM METOI0M:

1) m3yuure TpeOOBAHMS CTAHJAPTOB K KAUCCTBY H3JCIHI KOMKaHON
raJaHTCpCH;

2) N0 KOJUICKLIMH OOpa3loB KOXK ¢ JceKkraMHd NMOBTOPUTC 3HAHUC
1e(heKTOR KOKH;

3) NpoBEpbTEC  KAYCCTBO  MAPKHUPOBKM  (YCTKOCTh M TOJHOTY
PEKBU3HTOB);

4) OCMOTpPHUTE BHCUIHMH BHJ H3JICIHS ¥ OIPEJCIUTEC KaueCTBO
MaTepHuaa Bepxa M MOJKIAAKHU, OTACIKH, COCAHUHCHNS JeTanch u

bypuuTypsI;
5) pesyabrarsl 3anummre B Tadi. 7.3.
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Заполнить таблицы 7.4;  7.5;  7.6;  7.7. (Образцы изделий взять в интернете)

[image: image11.jpg]5. U3yuure acCOPTUMEHT OekKHOIi GypHUTYPBI, MPEIMETOB Tyanaera
rajlaiTeped W INpoBepbTe
KA4eCTBO M3JeJUil B COOTBETCTBHM C TPeOOBAHMSIMH CTAHIApTAa.

U JAPYrUX TIPynnm  MeTa/lIHYecKoii

Pesynbrarel 3anummre B Tadn. 7.7.

Tabmuna 7.4. XapakTepucTHKa 00pa3sios NpeMeToB yKpalenust

Haxmenopa- | Tpynna, Marepuarst Bra
Y Hasnasenie
e H3ASAHR | TOATPYTInA aroTomrem | OTACAKK

Kowcrpyx-

Pasyep <ok

Kommaexr- | 3axnsouerye

Tabnuna 7.5. XapakTepHcTHKA NPHHALIEKHOCTEH /151 INHTHS U PYKO/IeIHsT

Hanmeroparme Tpymma,
narenus noArpynua

Bua MeTama

Hasnavesve |
| #ero corasa

Biea mOKpEITHS.
W oTaeAKI

Koncrpyxums Paanep

=

Tabnuna 7.6. XapakTepHCTHKA 00pa3lloB JIeKTPHYECKHX OPHTB

Koawsecrsou | Hampmwensie J———
Mapxa i i Mowmocts, Br Pasmeps, My ot TIpoHsBoAsTeAL
Tabmuna 7.7. XapakTepucrHka 00pa3nos H3/1eauii
Hanvenosanue I'pynua, Marepuan Orgenxa | Komerpyxuws | Pasmeps | 3axmouenue
M3z NOAIPYIIA | HITOTOBISHHA o0 KagecTBe
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