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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Технические измерения 

 

1.1. Область применения рабочей  программы 

Рабочая  программа учебной дисциплины является частью  основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

профессии   151903.02 СЛЕСАРЬ 

Рабочая  программа учебной дисциплины может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 

квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по 

профессиям рабочих: Слесарь-инструментальщик,  Слесарь механосборочных 

работ,  Слесарь – ремонтник 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: общепрофессиональный цикл. 

 
Индекс и наименование дисциплины Коды формируемых компетенций. 

ОП.01. Технические измерения OK 1 OK 2 ОК 3 OK 4 OK 5 OK 6 OK 7  

ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 2.1 ПК 2.2 ПК 3.1 ПК 

3.2 ПК 3.3 

 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 

освоения учебной дисциплины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

уметь: 

- анализировать техническую документацию; 

- определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической 

документации; 

- выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным 

чертежа и определять годность заданных размеров; 

- определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, 

по выполненным расчетам; 

- выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам; 

- применять контрольно-измерительные приборы и инструменты; 
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В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

знать: 

 систему допусков и посадок; 

 квалитеты и параметры шероховатости; 

 основные принципы калибровки сложных профилей; 

 основы взаимозаменяемости; 

 методы определения погрешностей измерений; 

 основные сведения о сопряжениях в машиностроении; 

 размеры допусков для основных видов механической обработки и для 

деталей, поступающих на сборку; 

 основные принципы калибрования простых и средней сложности 

профилей; 

 стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы; 

 наименование и свойства комплектуемых материалов; 

 устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

       - методы и средства контроля обработанных поверхностей. 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной 

дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося  68 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  45 часа; 

в том числе вариативная часть– 13 часов 

лекционных занятий 17 часов 

практических занятий 28 часов 

самостоятельной работы обучающегося  17 часа. 

Вариативная часть направлена на более углубленное и детальное изучение 

отдельных вопросов связанных со спецификой предприятия – социального 

партнера деятельность которого сосредоточена на выпуске продукции 

оборонного значения. Для обеспечения своей основной деятельности 

предприятие оснащено оборудованием повышенной точности, требующее 

соответствующего уровня подготовки и обслуживания. 
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2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем 

часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 68 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  45 

в том числе:  

       Лекционные занятия 17 

       Практические занятия 28 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 17 

Промежуточная аттестация в форме  дифференцированного зачета            
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  Технические измерения 
 

Наименование разделов 
и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа 
обучающихся, курсовая работа (если предусмотрены) 

Объем часов Уровень 
освоения 

1 2 3 4 

Тема 1. Основные 

сведения о допусках 

и посадках 
 

Содержание учебного материала 6  

1 Система допусков и посадок 

Линейные размеры, отклонения и допуски: номинальные и действительные, предельные 

размеры; верхние и нижние предельные  отклонения ,определение допуска и поля допуска.  

Общие сведения о ЕСДП: Интервалы размеров, единицы допуска, ряды точности (квалитет), 

поля допусков  отверстий и валов. 

1 
 

2 Основные сведения о сопряжениях в машиностроении 
Образование посадок: сопрягаемые и несопрягаемые поверхности; натяг и зазор, определение 

натягов и зазоров.  

Типы посадок: системы отверстий и вала, предпочтительные посадки. Обозначение посадок 

на чертежах. 

1 

3 Допуски  основных видов механической обработки для деталей, поступающих на 

сборку. 

Точность различных методов механической обработки: точения, растачивание, фрезерование, 

строгание, сверление, развертывание, протягивание, шлифование, притирка и доводка. 

1 

Практические занятия 6 2 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

Анализ технической документации 

Выполнение расчетов величин предельных размеров и допуска по таблицам  

Определение годности действительных размеров 

Определение характера сопряжения по чертежам сопрягаемых деталей. 

Определение характера соединения  по выполненным расчетам. 

Выполнение графического изображения полей допусков по выполненным расчетам. 

7. Составление сравнительной таблицы  « Допуски размеров деталей, поступающих на 

сборку  изделий.». 

Самостоятельная работа обучающихся 

- Расчетно-графическая работа  по теме «Расчет допусков и посадок гладких цилиндрических 

поверхностей» 
 

8 

Примерная тематика домашней работы 

«Общие сведения о ЕСДП» 
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Тема 2. 

Взаимозаменяемость 

и стандартизация 
 

Содержание учебного материала 1  

1 Основные понятия о взаимозаменяемости. 

 Полная и неполная. Условия, необходимые для обеспечения взаимозаменяемости машин 

Понятие стандартизации, методы стандартизации, , унификация. 

 
 
 
2 

2 

 

 

 

Стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы. 

Основные материалы, стали конструкционные обрабатываемые резанием, углеродистые, 

легированные, различного профиля. Цветные металлы и сплавы. Химический состав.  Допуски  

на втулки муфты, опоры, рукоятки, фиксаторы. Допуски на талперы, зажимы. Понятие 

качества продукции. 

 
 
 
 
 
2 

Примерная тематика домашней работы 

Понятие качества продукции 

 

 Контрольная работа № 1 1 

Тема 3.  

 Понятие об 

отклонениях 

поверхностей 

деталей. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание учебного материала 1 

1  Шероховатость поверхности. 

Нормирование. Параметры шероховатости: базовая линия, базовая длина, средняя линия 

профиля, среднее арифметическое отклонение, высота наибольшего выступа, глубина 

наибольшей впадины, наибольшая высота неровностей. Шероховатость поверхности от 

методов обработки. 

 

2 

2 Основные принципы калибровки простых и средних профилей. 

Отклонения формы поверхностей, виды отклонений 

 

2 

Практические занятия. 

1. Определение   допусков для основных видов механической обработки для деталей, 

поступающих на сборку. 

2.Расчет отклонения формы поверхностей  

3.Виды отклонения плоских поверхностей. 

4. Расчет суммарного  отклонения ступенчатого вала   

8 
 

 
 
 
 
 
 

Самостоятельная работа обучающихся 

 Составление таблицы на тему «Размеры допусков и шероховатости  для основных видов 

механической обработки» 

9 
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Примерная тематика домашней работы 

Виды отклонения цилиндрических поверхностей. 

Зависимые допуски 

 
 Контрольная работа № 2 1  

Тема  № 4  

Средства измерения 

и контроля 

Содержание учебного материала 6 
 

 

1 Методы и средства контроля обработанных поверхностей 
Методы  измерений : прямой и косвенный, контактный и бесконтактный; абсолютный и 

относительный, дифференцированный и комплексный. Структурные элементы средств 

измерения 

Понятие средства измерений. Рабочие средства  измерения.  

Метрологические средства измерения.  

Классификация средств измерения. Мера- однозначная, многозначная. Измерительные 

приборы, измерительная установка, измерительная система, измерительный комплекс. 

2 

2 Методы определения погрешности измерений.  

Погрешность измерения: основные, дополнительные. Инструментальные погрешности. 

Причины возникновения погрешностей. Систематические грубые и случайные, погрешности. 

Повторные замеры, введение поправок, определение средней величины. Относительный 

абсолютный. 

2 

3 Устройство, назначение, правила настройки и регулирования инструментов и приборов.  
Структурные элементы средств измерения. Метрологические характеристики средств 

контроля. Меры длины. Предельные: калибры для контроля диаметров валов и отверстий. 

Универсальные : штангенинструменты, микрометрические инструменты, угломеры, 

индикаторные головки. 

Рычажно- механические приборы, рычажно-зубчатые приборы, оптикатор, оптические 

линейки, пневматические измерительные приборы. 

2 
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Практические занятия 
1. Практическая работа № 1 Определение размеров ступенчатого валика штангенциркулем ШЦ 

-I определение годности . 

2. Определение отклонения формы  поверхности оси индикаторной головкой часового типа 

определение годности. 

3. Измерение штока микрометрическим инструментом повышенной точности, определение 

годности. 

4.Измерение внутренней и наружной резьбы  определение годности. 

5. Практическая работа № 2Измерение индикатором часового типа радиального биения вала, 

установленного в центрах  

6.Измерение углов деталей машин угломерами с нониусами 

7.Измерение зубчатых колес.  

8.Средства контроля резьбовых поверхностей. 

 

16  

Примерная тематика домашней работы 

Средства контроля шпоночных поверхностей. 

Средства измерения углов и гладких конусов 

Дифференцированный зачет 1 

Всего 45 

 

Примечание : В рабочей программе курсивом выделен перечень тем вариативной части дисциплины.  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличие учебного 

кабинета «Технические измерения» 

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя  

- комплект учебно-наглядных пособий «Технические измерения»; 

- типовые комплекты учебного оборудования «Технические измерения»   

- измерительный инструмент: штангенциркули, микрометры, 

микрометрические глубиномеры, резьбомеры, калибры гладкие, 

штангегрейсмус, скобы рычажные, скобы индикаторные, щупы, оптиметры 

Технические средства обучения: 

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и 

мультимедиопроектор 

3.2. Информационное обеспечение обучения 
 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

 

Основные источники:  

1. Ганевский Г.М. ,  Голдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении: Учеб для нач. проф. Образования.– М.: ПрофОбрИздат, 2013. -

87с. 

2. Зайцев С.А., Грибанов  Д.Д., Толстов А.Н., Меркулов Р.В. Контрольно-

измерительные приборы и инструменты: -М.: Издательский центр 

Академия, 2012.- 235с. 

3. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски и технические 

измерения в машиностроении. М.: Издательский центр Академия,2013.-

125с. 

 

Дополнительные источники:  

http://www.twirpx.com/file/350022/
http://www.twirpx.com/file/350022/
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1. ГОСТ 25346-89  ЕСДП. Ряды допусков и основные отклонения 

2. ГОСТ 8.009-84 ГСИ. Нормируемые метрологические характеристики 

средств измерений. 

3. ГОСТ 8.401-80 ГСИ. Классы точности средств измерений. Общие 

требования: 

4. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д., Меркулов Р.В., Толстов А.Н.; Контрольно-

измерительные приборы и инструменты.- М.: Издательский центр 

Академия, 2013.- 345с. 

5 Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. /Контрольные 

материалы/.-М.: ОИЦ Академия, 2012.-98с. 

6 Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. /Лабораторно-

практические материалы/ . -М: ОИЦ Академия, 2013.- 125с. 

7 Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. /Рабочая тетрадь/-

М.: ОИЦ Академия, 2013.-89с. 

Интернет- ресурсы: 

1. Технические измерения и приборы [ Электронный ресурс] /форма 

доступа / www.mami.ru/kaf/aipu/techizm1.doc , свободный. 

2. Технические измерения - Изготовление изделий из металла 

[Электронный ресурс] /форма доступа / 

machineguide.ru/publ/izgotovlenie_izdelii_iz.../22-1-0-77,свободный. 

3. Допуски и технические измерения[ Электронный ресурс] /форма 

доступа/ elmashina.ru/content/blogcategory/19/40/, свободный. 

4. Технические измерения в машиностроении [ Электронный ресурс] 

/форма доступа/- www.academia-

moscow.ru/offine/_books/fragment_8220.pdf, свободный. 

 

 

 

 

http://www.twirpx.com/file/260708/
http://www.google.ru/url?sa=t&rct=j&q=%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D1%87%D0%B5%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B5+%D0%B8%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%8F&source=web&cd=21&ved=0CCsQFjAAOBQ&url=http%3A%2F%2Fwww.mami.ru%2Fkaf%2Faipu%2Ftechizm1.doc&ei=PRIoT6TEOqSQ4gTMlezlAw&usg=AFQjCNECXqg16-XOFXtPbGQM8gCpA4TcUA&cad=rjt
http://www.mami.ru/kaf/aipu/techizm1.doc
http://www.google.ru/url?sa=t&rct=j&q=%D1%82%D0%B5%D1%85%D0%BD%D0%B8%D1%87%D0%B5%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B5+%D0%B8%D0%B7%D0%BC%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%8F&source=web&cd=30&ved=0CGUQFjAJOBQ&url=http%3A%2F%2Felmashina.ru%2Fcontent%2Fblogcategory%2F19%2F40%2F&ei=PRIoT6TEOqSQ4gTMlezlAw&usg=AFQjCNFDsTWEJe-autsbRqwsZ-1b4xwyKA&cad=rjt
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем экспертной оценкой и наблюдения за 

действиями обучающихся в процессе проведения устного опроса, 

контрольных работ, практических занятий, дифференцированного зачета. 

 

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ОП.01. Технические измерения 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3. 

ОК 1, ОК 2, ОК 3, ОК  4, ОК 5, 

ОК 6, ОК 7. 

ОП.01.1 Умение читать и 

анализировать технологическую 

документацию 

ОП.01.2. Определять величины 

предельных размеров , допуска и 

характер сопряжения по данным 

чертежа. 

ОП .01.3. Применять контрольно- 

измерительные приборы и 

инструменты различных типов. 

Контрольные 

работы № 1, 2 

 

 

 

 

 

Практические 

работы № 1, 2. 

 

Дифференцирова

нный зачет 
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