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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Основы слесарных и сборочных работ 

 

1.1. Область применения рабочей  программы 

Рабочая  программа учебной дисциплины является частью  основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии   

151903.02 Слесарь 

Рабочая  программа учебной дисциплины может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 

квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям 

рабочих: Слесарь-инструментальщик, Слесарь механосборочных работ,  Слесарь – 

ремонтник 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: общепрофессиональный цикл. 
Индекс и наименование дисциплины Коды формируемых компетенций. 

ОП.05. Основы слесарных и сборочных 

работ. 

OK 1 OK 2 ОК 3 OK 4 OK 5 OK 6 OK 7  

ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 2.1 ПК 2.2 ПК 3.1 ПК 

3.2 ПК 3.3 

 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- читать инструкционно- технологическую документацию; 

- составлять технологический процесс по чертежам 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

-основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и 

изделий; 

-основные виды слесарных работ, технологию их проведения, применяемые 

инструменты и приспособления; 

- основы техники и технологии слесарной обработки; 

- основы резания металлов в пределах выполняемой работы; 

- основные сведения о механизмах, машинах, деталях машин, сопротивление 

материалов; 

-слесарные операции их назначение, приемы и правила выполнения; 

- технологический процесс слесарной обработки; 

- слесарный инструмент и приспособления, их устройство, назначение и правила 

применения; 

- правила заточки и доводки слесарного инструмента; 

- технологическую документацию на выполняемые работы, ее виды и содержание; 

- правила и приемы сборки деталей под сварку; 

- технологические процессы и технические условия на сборку, разборку, ремонт, под 

наладку узлов, сборочных единиц и механизмов, испытание и приемку; 
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- подъемно-транспортное оборудование, его виды и назначения; 

-правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола 

 

 

 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной  программы учебной 

дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося  100 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 65 часов; 

из них : вариативная часть 33 часа 

самостоятельной работы обучающегося 25 часов. 

 

Вариативная часть направлена на более углубленное и детальное изучение отдельных 

вопросов связанных со спецификой предприятия – социального партнера 

деятельность которого сосредоточена на выпуске продукции оборонного значения. 

Для обеспечения своей основной деятельности предприятие оснащено оборудованием 

повышенной точности, требующее соответствующего уровня подготовки и 

обслуживания. 

 

2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Количеств

о часов  

Максимальная учебная нагрузка (всего) 100 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  65 

в том числе:  

        Практические занятия 29 

        Лекционные занятия 36 

        Вариативная часть 33 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 25 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы слесарных , сборочных и ремонтных работ» 

 

 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 
Раздел 1. Слесарные работы  46  

Введение Введение в профессию. Правила техники безопасности при слесарных 

работах.  

Организация рабочего места слесаря: устройство и назначение слесарного 

верстака, параллельных тисков, защитного экрана,  

- рабочего, измерительного и разметочного инструмента, применяемого на 

ОАО «Моряк»  

 

4 1 

 Практические  занятия   

 1. Правила освещения рабочего места. 2 

 

 

2 

 

Тема 1.1 Основные понятия 

технологического процесса 

изготовления деталей и изделий 

Основные понятия  и определения технологического процесса изготовления 

деталей и изделий. 

  

 

2 

 

 

1 

Тема 1.2. Основные виды 

слесарных работ 

Технология проведения, применяемые инструменты и приспособления. 

Организация слесарных работ.  

Виды слесарных работ: 

1. плоскостная разметка с помощью лазерного маркера , 

2. правка и гибка металла, 

3. резание металла с помощью пресс- ножниц НГ 3000, 

4. опиливание металла,  

5. шабрение с помощью ШМ 300, 400, 

6. сверление, зенкование, 

7. зенкерование и развертывание отверстий, 

8. обработка резьбовых поверхностей, 

14 1 
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9. выполнение неразъемных соединений, в т.ч. клепка, пайка и лужение, 

склеивание.  

 

Практические  занятия 14 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

1.Разметка плоских поверхностей с помощью лазерного маркера. 

2.Рубка металла 

3.Правка металла 

4.Гибка металла 

5.Резка металла с помощью НГ 3000 

6.Опиливание металла с помощью пресс- ножниц. 

7.Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий 

8.Нарезание внешней резьбы 

9.Нарезание внутренней резьбы 

10.Клепка с помощью ЗМ 85. 

11.Пайка и лужение 

12.Склеивание 

13.Шабрение (ШМ – 300, ШМ – 450) 

  4 

Тема 1.3. Основы техники и 

технологии слесарной обработки. 

Основы техники и технологии слесарной обработки. 

 Основы резания металлов в пределах выполняемой работы. 

 Элементы процесса резания: скорость, подача, глубина, время.  

Элементы срезаемого слоя: толщина, ширина, площадь. 

 

2 

Практические  занятия 2 2 

Расчет режимов резания ДИП 200, ВФ - 1340 

Тема 1.4. Слесарные операции  4  

Правила выбора и применения инструментов для различных видов слесарных 

работ. 

 

2 1 

Практические  занятия   

1. Заточка инструмента. ( Резцы для ДИП 300, фрезы для ГФ 1250) 

2. Последовательность слесарных операций в соответствии с 

характеристиками применяемых материалов и требуемой формой 

изделия.( ДИП 200, ШМ – 300) 

3. Приемы выполнения общеслесарных работ с использованием спец. 

2 2 
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инструмента..  

4. Требования к качеству обработки деталей 

Тема 1.5 Основные сведения о 

механизмах, машинах, деталях 

машин, сопротивлении материалов 

 2  

Основные сведения о механизмах. 

 Основные сведения о машинах. ККС 10, ДИП 200, ДИП -300, ВФ – 1340. 

Основные сведения о деталях машин. ШМ 300, ШМ 450,ГФ 1250  

Основные сведения о сопротивлении материалов. 

1 1 

Контрольная работа. 1  

Раздел 2. Сборочные и ремонтные 

работы 

 18  

Тема 2.1 Технологическая 

документация. 

 4  

Технологическая документация на выполняемые работы, ее виды и 

содержание: технологическая карта, маршрутная карта, операционная  карта. 

Построение технологического процесса. 

2 1 

Практические  занятия 2 2 

Составление технологической карты ремонта ДИП 300. 

Тема 2.2 Правила и нормы 

выполнения сборочных и 

ремонтных работ.  

 

 2  

 Правила и нормы выполнения сборочных работ.  

 

2 1 

Тема 2.3  

 Технологические процессы и 

технические условия  на сборку, 

разборку, ремонт, подналадку 

узлов, сборочных единиц и 

механизмов,  испытание и приѐмку 

 8  

Формы и методы сборки. 

 Контроль качества сборки.  

 

2 1 

Практические  занятия 6 

 

2 

1. Сборка, разборка, ремонт, подналадка  механизмов  вращательного 

движения.ККС 10 

2. Сборка, разборка, ремонт, подналадка  механизмов передачи движения.  

Сборка, разборка, ремонт, подналадка механизмов  преобразования  

движения.ГФ 1250, ВФ 1340 

 3. Сборка, разборка, ремонт, подналадка механизмов поступательного  

движения. ДИП 200, ДИП 300. 

4. Неподвижные разъемные соединения и их сборка.  

5. Неподвижные не разъемные соединения и их сборка.  

6.. Приемы сборки деталей под сварку.  
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7. Технологические процессы и технические условия  на сборку, разборку, 

ремонт, подналадку узлов, сборочных единиц и механизмов,  испытание и 

приѐмку: 

 Механизмов  вращательного движения ККС 10 

 Механизмов передачи движения ШМ 300, 400. 

 Механизмов  преобразования  движения ГФ 1250, ВФ 1340 

 Механизмов поступательного  движения ДИП 200, 300. 

 Гидравлических  и пневматических приводов (Пресс- ножницы). 

Тема 2.4 Подъемно-транспортное 

оборудование, его виды и 

назначение  

 4  

Подъемно-транспортное оборудование, его виды и назначение ККС 10. 

 Правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых 

с пола. 

 

4  

 Дифференцированный зачет 1 2 

 Всего 65  
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основы 

слесарных и сборочных работ»  и слесарной мастерской. 

 

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий «Слесарные и сборочные  работы» 

 

Технические средства обучения: 

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор. 

 

Оборудование мастерской: 

по количеству обучающихся: 

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами; 

- параллельные поворотные тиски; 

- комплект рабочих инструментов; 

- измерительный и разметочный инструмент. 

на мастерскую: 

- сверлильные станки; 

- стационарные роликовые гибочные станки; 

- заточные станки; 

- электроточила; 

- рычажные  ножницы; 

- вытяжная и приточная вентиляция. 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): Учеб. пособие. 

– М: ОИЦ «Академия», 2012. – 288 с. – Серия: Начальное профессиональное 

образование. 

2. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб. пособие. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2013 – 80 с. 

3. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2013. 

4. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для нач. проф. образования. 

– М.: ОИЦ «Академия», 2013. – 272 с. 

Дополнительные источники: 

1. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2005. – 30 шт. 

2. Электронные ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru 

3. Покровский Б.С. Справочник ремонтника: Учеб. Пособие для нач. проф. 

образрования. – М.: Изд центр «Академия», 2012. 

4. 4. Покровский Б.С. Слесарь-ремонтник (базовый уровень): Учеб. Пособие. – 2-е 

изд. Стер. – М.: Изд центр «Академия», 2012. 

http://metalhandling.ru/
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения устного опроса и контрольной работы. 

Изучение дисциплины завершается дифференцированным зачетом. 
 

 

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ОП.05. Основы слесарных и 

сборочных работ 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3. 

ОК 1, ОК 2, ОК 3, ОК  4, ОК 5, 

ОК 6, ОК 7. 

ОП.05.1 Умение читать и 

анализировать технологическую 

документацию 

ОП.05.2. Составить 

технологический процесс 

слесарной обработки 

Контрольная 

работа  

 

 

Дифференцирова

нный зачет 
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