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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов 

после сварки 

1.1. Область применения программы 

Программа профессионального модуля (далее программа) – является 

частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС по профессии  СПО 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

  

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой , 

зачистка и контроль сварных швов после сварки 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно- техническую и 
производственно- технологическую документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 
настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 
сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 
сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева 
металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствии геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно- технологической 

документации по сварки. 

 

 

 

 

 

 

 

 



Программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании при освоении программ 

повышения квалификации и переподготовки, и профессиональной 

подготовке по профессии СПО: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) 

 

          - Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. 

- Сварщик частично механизированной сварки плавлением. 

- Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном     

  газе.  

при наличии основного общего или среднего (полного) общего образования. Опыт 

работы не требуется. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт:  

Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей 

перед сваркой; 

Выполнения сборки элементов конструкций (изделий, изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением сборочных приспособлений; 

Выполнения сборки элементов конструкций (изделий, изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках; 

Эксплуатирование оборудования для сварки; 

Выполнение предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева 

свариваемых кромок; 

Выполнение зачистки швов после сварки; 

Использование измерительного инструмента для контроля геометрических 

размеров сварного шва; 

Определение причин дефектов сварных швов и соединений; 

Предупреждение и устранение различных дефектов в сварных швах. 

 

уметь:           



Использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов после сварки; 

Проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 

Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкций   

   Выполнять предварительный,сопутствующий (межслойный) подогрева металла 

в соответствии с требованиями производственно-технологической документации 

по сварке; 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкций  

(изделий, изделий, узлов, деталей) под сварку;                                                                                                                               

Подготавливать сварочные материалы к сварке;  

Зачищать швы после сварки; 

Пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией 

для выполнения трудовых функций.  

знать:     

Основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, 

сварочные деформации и напряжения); 

Необходимость проведения подогрева при сварке; 

Классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 

Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах;  

Влияние основных параметров режима и пространственного положения при  

сварке на формирование сварного шва; 

Основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 

Основы технологии сварочного производства; 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

Основные правила чтения технологической документации; 

Типы дефектов сварного шва; 

Методы неразрушающего контроля; 

Причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 

Способы устранения дефектов сварных швов; 

Правила подготовки кромок изделий под сварку; 



Устройство вспомогательного оборудования, назначение , правила его 

эксплуатации и область применения; 

Правила сборки элементов конструкций под сварку; 

Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

Устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 

область применения; 

Правила технической эксплуатации электроустановок; 

Классификацию сварочного оборудования и материалов; 

Основные принципы работы источников питания для сварки; 

Правила хранения и транспортировки сварочных материалов.  

  

     

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

профессионального модуля: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося  632часа, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 171 час; 

самостоятельной работы обучающегося 65 часов;  

учебной практики 216 часов и производственной практики  180 часов. 

 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение 

обучающимися ВПД «Подготовительно-сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после сварки», в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 
 

 

Код Наименование результата освоения практики 

ПК 1.1  Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

ПК 1.2   Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК 1.3   Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования поста для различных 



способов сварки 

ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных 

способов сварки. 

ПК 1.5 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под 

сварку 

ПК 1.6 Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции 
под сварку. 
 

ПК 1.7 Выполнять предварительный и сопутствующий 

(межслойный) подогрева металла. 

ПК 1.8 Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после 
сварки. 
 

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на соответствии 

геометрическим размерам, требуемым конструкторской и 

производственно- технологической документации по сварки 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. 

 

Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, 

нести ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей). 



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля  
Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов профессионального 

модуля
*
 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практика ) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика  

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося,  

часов 

Учебная, 

часов 

Производственная, 

часов 

(если предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 1.1                                   Раздел 1. Ознакомление с видами 

сварных швов и соединений, их 

обозначения на чертежах;  

 8 2 2 48  

ПК 1.2.                                        

ПК 1,3 

Раздел 2. Ознакомление с природой 

сварочной дуги; оборудованием  

сварочного поста для  сварки 

плавлением  

   20 4 4 18  

ПК 1.4                                     

ПК 1.5 

 Раздел 3.Ознакомление с видами 

сварочных материалов используемых в 

электродуговой сварке; 

 4  2 12  

ПК 1.5                            

ПК 1.6 

Раздел 4. Организация  технологического 

процесса производства сварных 

конструкций 

 54 17 16 60  

ПК 1.5                                  Раздел 5. Выполнение типовых 

слесарных операций, применяемых при 

подготовке металла к сварке.  

 24 6 12 60  

ПК 1.6                                  Раздел 6. Умение  применение  29 4 13 30  

                                                           
 



ПК 1.7                              сборочно-сварочных приспособлений,  

предварительного и сопутствующего 

подогрева металла.  

ПК 1.8  Раздел 7. Причины возникновения 

внутренних напряжений и деформаций 

в  свариваемых изделиях и меры их 

предупреждения. 

 

 

12 4 6 6  

ПК 1.9 Раздел 8. Дефекты и способы 

испытания сварных швов. 

 

 20 6 10 18  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 
 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работ (проект) (если предусмотрены) 

Объем часов. Уровень 

освоения. 

1 2 3 4 

Раздел 1  ПМ. 01  

Ознакомление с видами 

сварных швов и 

соединений, их 

обозначения на чертежах; 

 8  

МДК.01.01. Основы 

технологии сварки и 

сварочное оборудование. 

 32  

Тема 1.1 Сварные соединения 

и швы 

Содержание 6  

Классификация сварки.                                                                                                      

Сварные соединения.                                                                                      

Сварные швы.                                                                                              

Условные изображения и обозначения швов сварных соединений. 

 2 

Практические работы.  2  

1  Расчет прочности сварных соединений. 1 2 

2 Определение допустимых усилий для сварных швов 1 2 

Раздел 2. ПМ 0.1 

Ознакомление с природой 

  20  



сварочной дуги; 

оборудованием  сварочного 

поста для  сварки 

плавлением 

МДК.01.01. Основы 

технологии сварки и 

сварочное оборудование. 

  32  

Тема 2.1 Электрическая 

дуга и еѐ применение. 

 Содержание 8  

 Природа сварочной дуги.                                                                              

Сварочная дуга как источник нагрева.                                                            

Формирование сварочной ванны.                                                                 

Плавление металла присадочного металла.                                                 

Перенос металла через дугу.                                                                        

Вольт амперная характеристика дуги.    

 2 

Практические работы.  2  

1 Определение баланса дуги при сварке. 1 2 

2 Описание характеристик переноса металла через дугу. 1 2 

Тема 2.2 Оборудование 

сварочного поста. 

Содержание 8  

Источники питания сварочной дуги.                                                                                             

Выбор источника питания.                                                                                            

Сварочные трансформаторы.                                                                                        

Сварочные выпрямители.                                                                                                 

Сварочные преобразователи и агрегаты. 

 2 

Практические работы. 2  

1 Виды сварочных трансформаторов. 1 2 

2 Виды сварочных выпрямителей. 1 2 

Раздел 3. ПМ 0.1 Содержание 3  



Ознакомление с видами 

сварочных материалов 

используемых в 

электродуговой сварке; 

Присадочные материалы для сварки.                                                                  

Присадочные материалы для сварки и наплавки сталей.                             

Присадочные материалы для сварки и наплавки алюминия и его 

сплавов.                                                                                                       

Присадочные материалы для сварки и наплавки меди и еѐ сплавов. 

Проволока для сварки титана и его сплавов. 

 2 

 Дифференцированный зачет 1  

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. Раздел 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. 

Подготовка к практическим  работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

выполнение практических  работ, отчетов и подготовка к их защите. 
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Тематика домашних заданий. 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, 

главам учебных пособий,  составленным  преподавателем). 

Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, 

тематического и рубежного контроля (в форме тестов, контрольных работ, карточек-заданий, 

технологических схем и др.) 

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление практических работ, отчетов по итогам их выполнения и подготовка к их защите с 

использованием электронного слайдового сопровождения. 

Работа информационными ресурсами сети «Интернет». 

Подготовка творческих заданий, учебных проектов  

  

Учебная практика. 

Виды работ: 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.  

  Читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей.    
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Обозначение сортового и специального металлопроката на чертежах.                                

Пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций.                                       

Уметь пользоваться сварочными таблицами для определения свойств материала. 

Наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и 

легированных сталей, цветных металлов и сплавов. Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для  дуговой сварки(наплавки, резки)   Подключать 

сварочные провода к сварочному оборудованию, производить замену электрододержателя.  

Определять тип и марку плавящихся электродов, сварочной проволоки, защитного газа.                                                                

Производственная практика.                                                                                                                      

Виды работ: 

Организация рабочего места и безопасности труда.                                                                                                         

Читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей.    

Обозначение сортового и специального металлопроката на чертежах.                                

Пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций.           

Уметь пользоваться сварочными таблицами для определения свойств материала. 

Наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и 

легированных сталей, цветных металлов и сплавов.                                         
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Раздел 4. Организация  

технологического процесса 

производства сварных 

конструкций 

  54  

МДК.01.02. Технология 

производства сварных 

конструкций. 

  54  

Тема 4.1  Типовые детали 

машин и способы их 

соединения 

Содержание 6  

Общие сведения о деталях и узлах машин                                                    

Способы изготовления деталей и узлов машин                                 

Разъемные соединения Неразъемные соединения 

 2 

 Практические работы. 4  



1 Описание неразъемных соединений. 1 2 

2 Описание  разъемных соединений. 1  

3 Описание преимущества сварных соединений 2 2 

Тема 4.2. Механизмы 

преобразования движения и 

передачи вращательного 

движения 

Содержание 2  

Передаточные механизмы                                                                   

Передачи с непосредственным контактом тел вращения            

Кинематические пары 

 2 

Практические работы. 3  

1 Описание устройств передачи движения. 1 2 

2 Определение передаточного отношения. 1 2 

3 Определение элементов движения полученных сваркой. 1 2 

Тема 4.3. Основные 

требования, предъявляемые 

к сварным конструкциям 

Содержание 3  

Классификация сварных конструкций.                                                                             

Требования предъявляемые к сварным конструкциям. 

Технологичность сварных конструкций. 

 2 

Тема 4.4. Технология 

производства сварных 

машиностроительных 

конструкций 

Содержание 13  

Технологический процесс производства сварных конструкций           

Проектирование технологического процесса производства 

сварных конструкций                                                                                 

Этапы типового технологического процесса производства 

сварных конструкций                                                                        

Технология заготовительного производства                                   

Сборочно-сварочное производство                                                   

Оформление технологической документации           

Нормирование сварочных работ. 

 2 

Практические работы. 4  



 

1 Проектирование технологического процесса. 1 2 

2 Описание первого этапа производства сварных 

конструкций. 

1 2 

3 Описание второго этапа производства сварных 

конструкций. 

1 2 

4 Выбор сборочно-сварочного приспособления. 1 2 

Тема 4.5. Типовые сварные 

строительные и 

машиностроительные 

конструкции 

Содержание 13  

Расчет сварных конструкций на прочность                              

Устойчивость элементов сварных конструкций                       

Изготовление решетчатых конструкций                                   

Изготовление сварных балок                                                     

Изготовление оболочек                                                                             

Сварка труб и трубопроводов 

 2 

Практические работы. 5  

1 Описание Строительных конструкций. Стойки. Фермы. 

Колоны. Балки. 

1 2 

2 Описание характеристик оболочковых конструкций. 1 2 

3 Описание характеристик решѐтчатых конструкций. 1 2 

4 Описание характеристик ферм, балок  конструкций. 2 2 

 Дифференцированный зачет 1  

Самостоятельная работа                                                                                                               

Систематическая  проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической 

литературы (по вопросам параграфа, главам учебных пособий, составленных преподавателем).                                      

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.  

Оформление реферата  по теме: «Классификация типовых сварных строительных 

металлоконструкций»                                                                                                                         
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Составление таблицы  «Схема сборки и сварки деталей».                                                            

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации;             

Выполнение тестовых заданий, составленных преподавателем, мастером производственного 

обучения;                                                                                                                                                                              

Составление опорных конспектов.                                                                                                                              

Выполнить конспект в тетради для самостоятельных работ по темам:                                                                      

«Технические условия на изготовление сварных конструкций»;                                                          

«Порядок разработки технологического процесса изготовления сварных конструкций»;               

«Нормативная документация на сварочные технологические процессы». 

Примерная тематика домашних заданий                                                                                 

Технологический процесс производства сварных машиностроительных конструкций.          

Проектирование технологического процесса по ЕСТД.                                                                                  

Типовые детали и сборочные единицы машиностроительных изделий и приборов. 

  

Учебная практика 

Виды работ:                                                                                                                                        

Организация рабочего места и безопасности труда.                                                                                        

Подготовка, сборка деталей под сварку с установкой необходимого зазора.                                  

Самостоятельный и правильный выбор сборочно-сварочных приспособлений.                            

Базирование детали в приспособление.                                                                                              

Правильный подбор всех параметров сварки.                                                                                    

Выполнение прихваток и сварка простых деталей и конструкций из углеродистой стали в 

нижнем, наклонном, вертикальном и горизонтальном положениях швов. 
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Производственная практика  

Заварка небольших раковин на необрабатываемых местах.                                                                      

Самостоятельное выполнение сварочных операций на производственных деталях, 

неответственного назначения из углеродистых и легированных сталей, чугуна, цветных 

металлов.                                                                                                                                                           

Выполнение ручной машинной  резки листа профилей труб.                                                                                

Чтение инструкционно-технологических  карт, чертежей, схем.                                                                           

Сварка  труб встык в поворотном и неповоротном положении.                                                      

Выполнение кольцевых швов ѐмкостей для хранения различного рода сыпучих материалов;          

Приварка различных рѐбер жѐсткости.                                                                                                                         

Сварка переходных площадок, рам, ограждений, решѐток;                                                                             

Приварка различного рода косынок, планок к балкам, фермам. 

Сварка различных строи тельных конструкций (балки, каркасы зданий, фермы, листовые 
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конструкции, корпусные транспортные конструкции).                                                                                                                                                                                                             

Раздел 5. Выполнение 

типовых слесарных 

операций, применяемых 

при подготовке металла к 

сварке 

  24  

МДК.01.03. 

Подготовительные и 

сборочные операции перед 

сваркой. 

  53  

Тема 5.1 Слесарные 

операции, применяемые 

при подготовке металла к 

сварке 

Содержание 18  

Организация труда сварщика.                                           

Организация рабочего места слесаря.                                                            

Правила выбора и применения инструментов.                                                       

Виды слесарных работ. Правка металла. Разметка металла.   

Рубка металла. Резка  металла. Опиливание металла.                          

Требования безопасности во время слесарных работ.              

Требования безопасности по окончании слесарных работ. 

 2 

Практические работы 6  

1 Средства и приемы измерений линейных размеров, углов, 

отклонений формы поверхности. 

1 2 

2 Средства и приемы правки  металлопроката Средства и 

приемы разметки металлопроката 

1 2 

3 Средства и приемы рубки  металлопроката. Средства и 

приемы  резки металлопроката 

1 2 

4 Средства и приемы опиливания металлопроката. 1 2 

5  Составление технологических карт процесса подготовки 

металлопроката к сварке. 

2 2 



 Контрольная работа 1 2 

Раздел 6. Умение  

применение сборочно-

сварочных 

приспособлений,  

предварительного и 

сопутствующего подогрева 

металла. 

  29  

МДК.01.03. 

Подготовительные и 

сборочные операции перед 

сваркой. 

  53  

Тема 6.1  Сборка деталей 

под сварку 

 

 

 

 

 

 

Содержание 5  

 Виды сварных соединений.                                                   

Классификация сварных швов.                                                   

Сварные швы и соединения дуговой сварки.        

Обозначение сварных швов на чертежах.                                                       

Типы разделки кромок под сварку. 

 2 

Практические работы 4  

2. Описание шва по рисунку. 2 2 

3. Конструктивные элементы и размеры разделки кромок. 2 2 

  Тема 6.2  Применение 

сборочно-сварочных 

приспособлений 

Содержание 11  

 Сборочно-сварочные приспособления.                                                             

Сборка деталей под сварку с различными типами кромок. 

Установка необходимого зазора при сборке.                                                       

Проверка точности сборки.                                                                               

Правила наложения прихваток.                                                              

Правила безопасности при выполнении сборочно-сварочных 

 2 



операций  

 

 Практические работы 6  

 1 Описание схем сборки и сварки конструкций 2 2 

 2 Характеристика типов упоров. 1 2 

 3 Характеристика зажимных элементов 1 2 

 
4 Характеристика оборудования для поворота свариваемых 

изделий 

1  

 5 Обоснование требований к сборке с помощью прихваток. 2 2 

 Дифференцированный зачет 1  

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. Раздел 4 

Схематическое изображение поперечного сечения шва по заданным параметрам, пользуясь конспектом 

занятий, учебной и специальной технической литературой.                                                                        

Выполнение тестовых заданий.                                                                                                                            

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторных  работ, отчетов и подготовка к их защите. 

  

Примерная тематика домашних заданий 

Сборка изделий под сварку. Типы разделки кромок под сварку. Сборочно-сварочные приспособления: 

виды, назначение. Сборка деталей под сварку с различными типами кромок.                                                                            

Установка необходимого зазора при сборке. Проверка точности сборки. 

  

Учебная практика 

Виды работ: 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.  Инструктаж по 

организации рабочего места и безопасности труда.  
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Ознакомление с правилами подготовки металла к сварке. Инструктаж по организации рабочего 

места и безопасности труда.                                                                                                                           

Правила подготовки изделий под сварку.                                                                                             

Слесарные операции, выполняемые при подготовке металла под сварку, их назначение, 

приемы  выполнения, погрешности обработки, средства и методы контроля качества работ.                          

Правка и гибка пластин. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону. 

Рубка пластин. Резка пластин и труб ножовкой. Очистка поверхности пластин и труб 

металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб.                             
Наложения прихваток. Прихватка пластин толщиной 2, 3 и 4 мм. Прихватка пластин толщиной до 1 мм 

с отбортовкой кромок. Сборка деталей в приспособлениях. Контроль качества сборки под сварку. 

Производственная практика 

Виды работ 

Организация рабочего места и безопасности труда.  Выполнение слесарных операций при 

подготовке металла к сварке. Выполнение разметки. Разметка при помощи линейки, 

угольника, циркуля, по шаблону. Рубка пластин. Резка пластин и труб ножовкой. Очистка 

поверхности пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, 

опиливание труб.                                                                                                                                 

Подготовка, сборка деталей под сварку с установкой необходимого зазора; Самостоятельный и 

правильный выбор сбочно-сварочных приспособлений;                                                              

Базирование детали в приспособление;                                                                                           

Выполнение прихваток  простых деталей и конструкций из углеродистой стали в нижнем, 

наклонном, вертикальном и горизонтальном положениях швов;  
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Раздел 7.  Причины 

возникновения внутренних 

напряжений и деформаций 

в  свариваемых изделиях и 

меры их предупреждения. 

 14  

МДК 01.04. Контроль 

качества сварных 

соединений 

 32  

Тема 7.1 Металлургические 
Содержание 8  



процессы при сварке Общие сведения и особенности сварочных металлургических 

процессов.                                                                                                    

Основные процессы протекающие при дуговой сварке. 

Образование трещин и газовых пор в металле.                                      

Структура сварного соединения.                                                               

Строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля.          

Напряжения и деформации.                                                                

Уменьшение сварочных напряжений.                                            

Устранение сварочных деформаций. 

 2 

 Практические работы 6  

 1 Описание характеристики схемы строения швов. 2 2 

 
2 Методы предупреждения и устранения сварочных 

напряжений. 

2 2 

 
3  Методы предупреждения и устранения сварочных 

деформаций. 

2 2 

Раздел 8.  Дефекты и 

способы испытания 

сварных швов. 

 

 17  

Тема 8.1.  Виды дефектов в 

сварных швах 

Содержание 412 й 

 

Дефекты сварных швов и соединений:                                                  

Определение,  классификация                                                         
Влияние дефектов сварных швов  на качество сварного 

соединения. 

 2 

 Практические работы 2  

 1 Описание характеристики наружных дефектов швов 1 2 

 2 Описание характеристики внутренних дефектов швов 1 2 



Тема 8.2.   

Организация контроля 

качества. Методы контроля 

качества сварных 

соединений 

 

Содержание 7  

Технические требования, предъявляемые к качеству сварных 

соединений и технической документации.                                                    

Группы показателей качества: назначение, надежности, 

технологичности, прочности, герметичности.                                                  

Систем  контроля качества, стадии, документация. 

Неразрушающий контроль.                                               
Разрушающий контроль. 

 2 

 Практические работы 4  

 1 Неразрушающие виды контроля. Составление таблицы. 1 2 

 2 Разрушающие виды контроля. Составление таблицы. 1 2 

 3 Проведение механических испытаний сварных швов. 1 2 

 4 Проведение капиллярного испытания сварных швов. 1 2 

 Дифференцированный зачет 1  

Самостоятельная работа при изучении раздела, 

 

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы: 

-схемы способов уменьшения возникновения сварочных напряжений и деформации; - 
предварительный подогрев перед сваркой;  

-последовательность наложения швов днища резервуара;  

-способы предотвращения деформаций при сварке различных сварных конструкций; - 
механическая правка сварных конструкций;  

-термическая правка различных сварных конструкций;  комбинированный способ правки 

сварных конструкций.                                                                                                                                        

Рефераты на темы:    

-«Виды испытаний на плотность (герметичность)»   

-«Напряжение и деформация при сварке плавлением»   
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Примерная тематика домашних заданий.                                                                                  

 

Металлургические процессы при сварке металлов плавлением»   

Строение сварного шва и требования к нему»  

Методы контроля качества сварных соединений»   

Виды дефектов в сварных швах, методы их предупреждения и устранения »  

 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 
технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, 

составленным преподавателем).  Разработка комплекса мероприятий по 
повышению качества сварных соединений.  

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформлении практических работ, отчетов и подготовка к их защите 

  

Учебная практика: 

- контроль качества и приемка сборки под сварку;   

- зачистка сварных швов вручную;  

- механизированная зачистка сварных швов;  

- проверка качества сварных швов внешним осмотром и замерами;  

- выявление наружных дефектов сварных швов и соединений;  

- определение внутренних дефектов сварного шва (керосиновая проба, вакуумный контроль и 

т.д.);  

- устранение различных видов дефектов в сварных швах;  

- использование различных способов предупреждения и уменьшения деформаций при сварке;  

- горячая правка сварных конструкций; 

выполнение индивидуального проектного задания по дефектации сварных конструкций. 

48  

Производственная 

практика.  

Виды работ:   

-произвести контроль ѐмкости внешним контролем и замерами;  

-исправить сварную конструкцию используя термический метод от деформации  и 

напряжений;  

-произвести проверку сварной конструкции на герметичность и деформацию после сварки; 
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- произвести внешним осмотром и замерами ограждения;  

-произвести контроль и проверку сварных швов на герметичность и прочность (опрессовкой) 

регистра;  

-произвести исправление деформации механическим способом конструкции из уголков и 

швеллера;  

-произвести испытания ѐмкости большого размера керосиновой пробой на герметичность 

сварных швов; - произвести комбинированным способом устранение  деформации  и 

напряжения сварной конструкции сложной формы. 
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