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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ  

 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03.  РАЗБОРКА, РЕМОНТ, СБОРКА И ИСПЫТАНИЕ УЗЛОВ И                    

МЕХАНИЗМОВ  ОБОРУДОВАНИЯ, АГРЕГАТОВ И МАШИН 

 

1.1. Область применения программы 

    Программа профессионального модуля – является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

профессии  СПО 151903.02Слесарь 

 

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  

РАЗБОРКА, РЕМОНТ, СБОРКА  И  ИСПЫТАНИЕ  УЗЛОВ И МЕХАНИЗМОВ  

ОБОРУДОВАНИЯ, АГРЕГАТОВ  И  МАШИН 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

 

1. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования,             

агрегатов и машин. 

2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. 

3. Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и  

    машин. 

 

 Программа профессионального модуля может быть использована в 

профессиональной подготовке рабочих в области машиностроения и 

металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. 

Опыт работы не требуется. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

- ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

- испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

 

уметь: 

- обеспечивать безопасность работ; 

- выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин; 

- выполнять слесарную обработку деталей; 

- выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива; 

- выполнять работы с применением пневматических, электрических 

инструментов и на сверлильных станках; 

- выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента; 
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- изготавливать приспособления для ремонта и сборки; 

- выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, 

изготовленного из защитных материалов и ферросилиция; 

- выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической 

аппаратуры и коммуникаций; 

- выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых 

грузоподъѐмных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных 

приспособлений; 

- составлять дефектные ведомости на ремонт; 

-выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях 

напряжѐнной и плотной посадок; 

знать: 
 - технику безопасности при работе; 

- основные приѐмы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых 

узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин; 

- назначение, устройство универсальных приспособлений и правила 

применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 

- основные механические свойства обрабатываемых материалов; 

- систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости; 

- наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, 

металлов и смазок; 

- устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие 

основных узлов и механизмов; 

- технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки 

оборудования, агрегатов и машин; 

- правила строповки, подъѐма, перемещения грузов; 

-правила эксплуатации грузоподъѐмных средств и механизмов, управляемых с 

пола; 

- устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, 

агрегатов и машин; 

- правила регулирования машин; 

- способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания 

оборудования, агрегатов и машин; 

- способы разметки и обработки несложных различных деталей; 

- геометрические построения при сложной разметке; 

- свойства кислотных и других сплавов; 

- основные положения планово-предупредительного ремонта оборудования; 

- технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на 

правильность установки оборудования, агрегатов и машин;  

- технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования; 

- правила испытания оборудования на статическую и динамическую 

балансировку машин; 

- способы определения преждевременного износа деталей; 

- способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения 

защитного покрытия. 
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1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

профессионального модуля: 

всего – 753 часа, в том числе: 

самостоятельной работы обучающегося и консультации  – 59 часов 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 753 часа, включая: 

МДК. 03.01  118часов ( в том числе 24 часа вариативная часть) 

Из них : лекционных занятий 62 часа 

  практических занятий 56 часов 

учебной практики – 144 часов. 

производственной практики – 432 часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Разборка, 

ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 

машин, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 

ПК 3.2 Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 

машин 

ПК 3.3 Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов еѐ достижения, определѐнных руководителем 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность за результаты своей работы 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач       

ОК 5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности  

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний 
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3.СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  ПМ.03 

3.1. Тематический план профессионального  модуля 
Кодыпрофессионал

ьныхкомпетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля
*
 

Всего часов 

(макс. учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика  

Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося,  

часов 

Учебная, 

часов 

Производственная, 

часов 

(если 

предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

Всего, 

часов 
в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 3.1  Раздел 1.Выполнять разборку и 

сборку узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин. 

36 24 16 24 12  

ПК 3.2 Раздел 2.Выполнять ремонт узлов и 

механизмов оборудования, 

агрегатов и машин. 

192 72 50 63 120 

ПК 3.3 Раздел 3.Выполнять испытания 

узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин.  

34 22 10 14 12 

   118 56 59 144  
 Всего: 753     432 

 
 

 
 

 

 

 

 

                                                 
*
 Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение 

одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и 
соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного 
существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний. 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.03 «Разборка, ремонт, сборка и испытание 

узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин» 
 

Наименование разделов профессионального модуля, 

междисциплинарных курсов и тем. 

Содержание учебного материала, лабораторные 

работы, практические занятия, самостоятельная 

работа обучающихся 

Обьем часов уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел  1.Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 

машин 

24 
КУ-8 ПЗ-16 

 

МДК .03.01. Организация и технология ремонта оборудования различного назначения.   

  12  

Тема 1.1 Порядок и правила разборки и сборки. Содержание 

Основные приемы выполнения работ по разборке и 

сборке  простых узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин. 

Назначение, устройство универсальных 

приспособлений .  

Правила применения слесарного и контрольно-

измерительных инструментов. 

Технологическая последовательность разборки и 

сборки оборудования, агрегатов и машин. 

Технические условия на  сборку оборудования, 

агрегатов и машин. 

Общие требования техники безопасности на 

производстве при выполнении  работ: перед 

началом работы, во время работы, по окончании 

работы.  

 

Практические занятия 

1.Разбор технологических процессов разборки и 

сборки сборочных единиц, узлов и механизмов  

2. Определение параметров шероховатости 

поверхностей и величины допуска (по таблицам 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 
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«Система допусков и посадок»)  по чертежам 

деталей. 

3.Определение посадок по сборочным чертежам 

узлов и механизмов 

4.Расчет размерных цепей простых узлов и 

механизмов. 

7.Подбор деталей в комплекты и их сортировка. 

8. Назначение, устройство универсальных 

приспособлений и правила применения слесарного 

и контрольно-измерительных инструментов. 

10. Применение пневматических инструментов  

11. Применение электрических инструментов  

 12. Разборка и сборка узлов и оборудования в 

условиях напряжѐнной и плотной посадок. 
 

Тема 1. 2. «Износ деталей машин».  6  

Характерные виды износа деталей 

 

Практические занятия 

Классификация  восстанавливаемых деталей. 

Пути повышения долговечности оборудования. 

2 

 

 

4 

 

Тема 1. 3 . «Основные этапы технологического 

процесса ремонта промышленного оборудования». 

 6  

Нормативно- техническая документация ремонта 

Практические занятия 

Разборка оборудования. 

Очистка и промывка деталей.  

Контроль состояния деталей их сортировка. 

 

1 

 

 

4 

 

Контрольная работа по разделу 1 
 

1  

Самостоятельные занятия  Приварка металлического слоя. 

Напыление металлического слоя 

Пластическое деформирование. 

Электролиз в процессе создания ремонтных 

10  
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заготовок 

Нанесение покрытий химическим способом и 

эрозионной обработкой. 

Нанесение полимерных покрытий 

Нанесение полимерных покрытий. 

Учебная практика Выполнение  разборки и  сборки узлов и 

механизмов оборудования, агрегатов и машин. 
Выполнение работы с применением 
пневматических, электрических инструментов и 
на сверлильных станках. 
Подбор деталей в комплекты для сборки. 
Выполнение подготовительных операций и 
пригоночных работ. 

Сборка металлоконструкций и механизмов. 
Общая сборка машин. Установка сборочных баз и 
монтаж сборочных единиц на них. 
 

12  

Раздел   2.Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.   

МДК .03.01. Организация и технология ремонта 

оборудования различного назначения. 

 72  

Тема  2. «Износ деталей машин»   

Характерные виды износа деталей 

Классификация  восстанавливаемых деталей. 

 

4 

4 

 

Тема 3 . «Основные этапы технологического 

процесса ремонта промышленного оборудования»  

 

 Нормативно- техническая документация ремонта 

Разборка оборудования. 

Очистка и промывка деталей. 

Контроль состояния деталей их сортировка. 

8 

8 

 

Тема 4. «Способы создания ремонтных заготовок»  

 

 

Ремонтная заготовка и способы еѐ создания. 

Дополнительные ремонтные детали, их установка и 

закрепление. 

Практические занятия 

16 

4 

 

 

12 
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Создание ремонтных заготовок сваркой. 

Наплавка и еѐ применение для нанесения 

ремонтного припуска. 

Приварка металлического слоя 

 Напыление металлического слоя 

Пластическое деформирование. 

Электролиз в процессе создания ремонтных 

заготовок 

Нанесение покрытий химическим способом и 

эрозионной обработкой. 

Нанесение полимерных покрытий 

 

Тема 5. «Восстановление ремонтных заготовок»  

 

Механическая обработка ремонтных заготовок. 

Термическая и химико - термическая обработка 

ремонтных заготовок. 

4 

4 

 

 

 

Раздел 6. «Восстановление свойств деталей 

промышленного оборудования»  

 

 

Восстановление износостойкости и усталостной 

прочности. 

 Восстановление герметичности соединений и 

стыков 

Восстановление жесткости упругих элементов 

Восстановление массы и балансировка деталей 

промышленного оборудования. 

Восстановление массы и балансировка деталей 

промышленного оборудования. 

 

14 

14 

 

 

 

 

Раздел 7 «Восстановление деталей соединений»  

 
 

Практические занятия 

Восстановление резьбовых и штифтовых 

соединений. 

Восстановление деталей шпоночных и шлицевых 

соединений 

Восстановление деталей трубопроводных систем. 

8 

8 
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Раздел 8 «Восстановление деталей типовых 

механизмов» 

 

 
Выявление дефектов механизмов и отдельных 

деталей. 
 Разборка оборудования по сборочным единицам 

и отдельным деталям. 
 Контроль качества выполняемых работ. 

 

 

Практические занятия 

Восстановление валов, осей и шпинделей 

Восстановление подшипниковых узлов с 

подшипниками 

Восстановление шкивов и ременных передач. 

Восстановление зубчатых колес и звездочек 

цепных передач. 

Восстановление деталей передач винт- гайка. 

Восстановление деталей кривошипно- шатунного и 

газораспределительного механизма. 

Восстановление деталей кулисного механизма. 

 

20 

5 

 

 

 

 

 

 

14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Контрольная работа по Разделу 2 1  

Самостоятельные занятия Восстановление износостойкости и усталостной 

прочности. 

 Восстановление герметичности соединений и 

стыков 

Восстановление жесткости упругих элементов 

Восстановление массы и балансировка деталей 

промышленного оборудования. 

Восстановление массы и балансировка деталей 

промышленного оборудования. 

 

15  

Учебная практика Выполнение  ремонта  узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин. 
120  
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Выполнение промывки, чистки, смазки деталей и 

снятие залива. 

Составление дефектной ведомости на ремонт. 
Изготовление приспособления для ремонта и 
сборки.  
Такелажные работы 

Ознакомление с формой, массой и габаритами 

грузов, тарой, грузозахватными и челночными 

приспособлениями. 

Подготовка канатов, тросов и цепей для 

строповки грузов. 

Подбор канатов и цепей в соответствии с весом 

груза, с учетом угла наклона и количества ветвей 

троса или каната. 

Определение примерной массы груза и его центра 

тяжести. 
Освоение приемов перемещения грузозахватных 
средств и  

способов захвата, подъема, транспортировки и 

опускания различных грузов. 

 

Раздел 3.Выполнять испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.   

МДК .03.01. Организация и технология ремонта оборудования различного назначения. 22  

Тема 9 Испытание механизмов 

 

Программа испытаний механизмов и агрегатов. 

Правила  безопасности при подготовке и 

проведении испытаний. 

Технические условия на испытания,  регулирование 

и на  правильность установки оборудования, 

агрегатов и машин.  

Правила испытания оборудования на статическую 

и динамическую балансировку машин.  

 

Практические занятия 

Подготовка к испытаниям механизмов 

8 

 

 

 

 

 

 

 

 

12 
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Виды стендового испытательного оборудования. 

Места испытаний.  

Оснащение испытательных мест.    

Испытание агрегата на холостом ходу.   

Проверка правильности срабатывания приборов 

управления, педалей, рукояток и др.  

Порядок и последовательность испытания 

различных частей, узлов и механизмов.  

Способы устранения дефектов в процессе 

испытания оборудования, агрегатов и машин. 

 Инструменты и приспособления для обнаружения 

дефектов.   

Устранение дефектов.  

Окончательная регулировка.  

 

Контрольная работа по Разделу 3  1  

Дифференцированный зачет  1   

Всего МДК   118  

Самостоятельные занятия  Подготовка к испытаниям механизмов 

Виды стендового испытательного оборудования. 

Места испытаний.  

Оснащение испытательных мест.    

Испытание агрегата на холостом ходу.   

Проверка правильности срабатывания приборов 

управления, педалей, рукояток и др.  

Порядок и последовательность испытания 

различных частей, узлов и механизмов.  

Способы устранения дефектов в процессе 

испытания оборудования, агрегатов и машин. 

 Инструменты и приспособления для обнаружения 

дефектов.   
 

10  

Учебная практика Выполнение  регулировки и испытания узлов и 
механизмов оборудования, агрегатов и машин. 

12  
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Оснащение испытательных мест.    

Испытание агрегата на холостом ходу.   

Проверка правильности срабатывания приборов 

управления, педалей, рукояток и др.  

Порядок и последовательность испытания 

различных частей, узлов и механизмов.  

Способы устранения дефектов в процессе 

испытания оборудования, агрегатов и машин. 

 Инструменты и приспособления для обнаружения 

дефектов.   

Устранение дефектов.  

Окончательная регулировка.  
 
 

Производственная практика Ознакомление с устройством производственного 
оборудования. 

Определение ремонтопригодности 
оборудования. 

Ремонт простых сборочных единиц и 
механизмов оборудования. Разборка сборочных 
единиц, промывка и маркировка деталей. 

Определение дефектов. Выбор методов 
восстановления или изготовления деталей. Ремонт 
и изготовление несложных деталей. Сборка и 
испытания простых сборочных единиц и 
механизмов оборудования. 

Разборка, ремонт, сборка и испытания 
сборочных единиц и механизмов оборудования 
средней сложности. Ремонт сборочных единиц 
пневматических и гидравлических устройств и 
систем. 

Проверка правильности взаимодействия 
собранных сборочных единиц и механизмов 
оборудования. 

 

432  
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 Промывка и чистка деталей. 

Выявление дефектов механизмов и отдельных 

деталей. Разборка оборудования по сборочным 

единицам и отдельным деталям. Определение 

методов и способов ремонта. 

Ремонт, регулирование и испытание 

оборудования, агрегатов и машин средней 

сложности. 
Контроль качества выполняемых работ. 
Организация рабочего места, требования 

безопасности труда при выполнении работ по 
капитальному ремонту оборудования. 

 

 

 Испытания машин на испытательном участке. 
Подготовка машин к испытанию, их установка и 
выверка на испытательном стенде. Испытание 
собранной машины и ее сборочных единиц на 
холостом ходу и под нагрузкой. Проверка точности 
параметров работы машины.  

Контроль качества выполняемых работ. 
Организация рабочего места, требования 

безопасности труда при выполнении работ на 
испытательном участке. 
 

 

Всего ПМ.03 694  

 

Примечание : В рабочей программе курсивом выделены темы , предусмотренные вариативной часть. 

 

 

 

 



 18 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебных 

кабинетов: 
основ слесарных, сборочных и ремонтных работ; 

технических измерений; 

материаловедения; 

технической графики; 

электротехники; 

безопасности жизнедеятельности. 

лаборатории: 

 измерительная; 

мастерские: 

 слесарная; 

слесарно-сборочная по ремонту оборудования; 

вспомогательные участки:   

гидро-пневмоприводов; 

         механической обработки деталей; 

           термической обработки деталей. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий «Слесарное дело», «Слесарно-

сборочный инструмент», «Приспособления»; 

- образцы приспособлений; 

- гидро-пневмо стенды.  

Технические средства обучения:  

- компьютер с лицензионным программным обеспечением, интерактивная 

доска, мультимедиапроектор. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:  

По количеству обучающихся: 

- верстак слесарный; 

- параллельные поворотные тиски; 

- комплект рабочих инструментов; 

- измерительный и разметочный инструмент; 

- приспособления; 

на мастерскую: 

- сверлильные станки; 

- заточные станки; 

- рычажные и стуловые ножницы; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- станки: токарные, фрезерные, шлифовальные. 
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Учебная практика (производственное обучение)  проводятся при освоении 

обучающимися профессиональных компетенций - рассредоточено, чередуясь 

с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. 

Производственная практика проводятся при освоении обучающимися 

профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля  

концентрированно. 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники: 

1. Покровский Б.С., Основы слесарного дела. – М.: Академия, 2012 г.  

2. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы, М.: Академия, 2013 г.  

3. Покровский Б.С., Сборник заданий по специальной технологии для 

слесарей, М.: Академия, 203 г.  

4. Покровский Б.С., Основы слесарного дела: Рабочая тетрадь. – М.: 

Академия, 2012 г.  

5. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Рабочая тетрадь. -  М.: 

Академия, 2012 г. 

6. Адаскин А.М., Материаловедение (металлообработка), М.:  Академия, 

2013 г.  

7. Соколова Е.Н., Материаловедение: Контрольные материалы. – М.: 

Академия, 2013 г.  

8. Соколова Е.Н., Материаловедение (металлообработка): Рабочая 

тетрадь. – М.: Академия, 2012 г. 

9. Феофанов А.Н., Чтение рабочих чертежей. – М.: Академия, 2012 г. 

10. Прошин В.М., Электротехника. – М.: Академия, 2012 г.  

11. Опарин И.С. Основы технической механики. – М.: Академия, 2012 г. 

12. Опарин И.С. Основы технической механики: Рабочая тетрадь. – М.: 

Академия, 2012 г.  

13. Богдасарова Т.А., Допуски и технические измерения: Контрольные 

материалы. – М.: Академия, 2012г.  

14. 2 

 

Справочники: 

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: М.,«Академия»,2008г. 

Дополнительные источники: 

Журналы «Профессиональное образование»,  «Вестник образования». 
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4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
 

      Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках 

профессионального модуля « Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и 

механизмов оборудования, агрегатов и машин» является освоение учебной 

практики (производственное обучение) в рамках данного модуля. 

      Освоению данного модуля предшествует изучение дисциплин 

«Технические измерения», «Техническая графика», «Основы 

материаловедения», «Основы электротехники», « Основы слесарных и 

сборочных работ».  

При работе над письменной экзаменационной работой обучающимся 

оказываются консультации. 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 

кадров, обеспечивающих обучение  междисциплинарному курсу: 

наличие среднего или высшего профессионального образования, 

соответствующее профилю  модуля «Разборка, ремонт, сборка и испытание 

узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин» и профессии 

«Слесарь».  

Мастера производственного обучения должны иметь на один-два  разряда по 

профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом 

для выпускников (4-5 разряд), с обязательной стажировкой в профильных 

организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях 

соответствующей профессиональной сферы является обязательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ПК 3.1 Выполнять разборку и 

сборку узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и 

машин 

 

 

ОПОР 3.1.1. владение 

технологией разборки и сборки 

простых узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин; 

ОПОР 3.1.2.  владение 

технологией сборки сложных 

узлов и механизмов машин; 

ОПОР 3.1.3.  демонстрация 

разборки, сборки и уплотнения 

фаолитовой и керамической 

аппаратуры согласно  

техпроцесса; 

 

Экспертная 

оценка и 

наблюдение за 

деятельностью 

обучающихся при 

выполнении 

работ и устных 

ответах. 

Экспертная 

оценка во время 

проведения 

проверочных 

работ. 

 

ПК 3.2 Выполнять ремонт узлов 

и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 

ОПОР 3.2.1.  владение 

технологией ремонта простых 

узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин; 

ОПОР 3.2.2.  осуществление 

ремонта деталей и механизмов 

производственного оборудования; 

ОПОР 3.2.3.  выполнение правил 

безопасности труда при ремонте 

узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин. 

Экспертная 

оценка и 

наблюдение за 

деятельностью 

обучающихся при 

выполнении 

работ и устных 

ответах. 

Экспертная 

оценка во время 

проведения 

проверочных 

работ. 

ПК3.3 Выполнять испытание 

узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 

ОПОР 3.3.1.   соблюдение 

технических условий на 

регулировку и испытание 

собранных  машин и агрегатов; 

ОПОР 3.3.2.  владение навыками 

регулировки и испытания машин; 

ОПОР 3.3.3.  демонстрация 

умений испытывать  собранные 

механизмы на стендах и прессах; 

ОПОР 3.3.4.  уметь устранять 

дефекты в процессе испытания 

оборудования, агрегатов и машин; 

ОПОР 3.3.5.  обеспечение 

безопасности работ при 

испытании узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин. 

Экспертная 

оценка и 

наблюдение за 

деятельностью 

обучающихся при 

выполнении 

работ. 

Экспертная 

оценка во время 

проведения 

проверочных 

работ. 

Комплексный 

экзамен по 

модулю 

(выпускная 

практическая 
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

 
Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

- демонстрация интереса 

к будущей профессии; 

- участие в групповых, 

лицейских, городских 

конкурсах 

профессионального 

мастерства. 

 Наблюдение и оценка в 

ходе конкурсов 

профессионального 

мастерства, выставок 

технического творчества. 

ОК2. Организовывать 

собственную деятельность, 

исходя их цели и способов еѐ 

достижения, определѐнных 

руководителем. 

- обоснование выбора и 

применения методов и 

способов решения 

профессиональных задач 

в области разборки, 

ремонта, сборки и 

испытаний узлов и 

механизмов 

оборудования, агрегатов 

и машин. 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях при выполнении 

работ по учебной и 

производственной 

практике 

ОК3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять 

текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей работы.  

- демонстрация 

способности принимать 

решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях 

и нести за них 

ответственность. 

 

 

 

Экспертиза личных 

достижений учащегося, 

интерпретация 

результатов наблюдения 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения модуля. 

ОК4. осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

- нахождение и 

использование 

информации для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личного развития. 

ОК5.Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

- демонстрация навыков 

использования 

информационно-

коммуникационных 

технологий в 

профессиональной 

деятельности. 

Наблюдение за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения 

профессионального 

модуля. 

квалификационна

я работа). 
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ОК6. Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

клиентами. 

- взаимодействие с 

обучающимися, 

преподавателями и 

мастерами в ходе 

обучения; 

- успешное 

взаимодействие при 

работе в парах, малых 

группах; 

-участие в спортивных и 

культурных 

мероприятиях 

различного уровня. 

Изготовление полезной 

продукции по заказам 

предприятия, 

интерпретация 

результатов наблюдения 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения модуля. 

ОК7. Исполнять воинскую 

обязанность, в том числе с 

применением полученных 

профессиональных знаний (для 

юношей) 

- демонстрация 

готовности к исполнению 

воинской обязанности; 

- участие в проведении 

военных сборов. 

Наблюдение за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения 

профессионального 

модуля. 
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