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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

 

Рабочая программа производственной практики  является частью 

основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС СПО по профессии  15.01.30 СЛЕСАРЬ,  

 

в части освоения квалификаций:  

слесарь- инструментальщик — 3-4 разряд 

слесарь-механосборочных работ— 3 - 4 разряд 

слесарь-ремонтник— 3-4 разряд 
и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД):  

 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента  

 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудование и агрегатов 

 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин. 

 

Рабочая программа производственной  практики может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании  для подготовки и 

переподготовки по профессии «Слесарь» при условии наличия среднего 

(полного) общего образования, основного общего образования. Опыт работы не 

требуется. 

      

    1.2. Цели и задачи производственной практики: 
1. формирование общих и профессиональных компетенций; 

2. комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной 

деятельности начального профессионального образования, определѐнных 

Федеральным государственным образовательным  стандартом  по 

профессии;  

3. закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения 

профессиональных умений обучающихся по изучаемой профессии; 

4. освоение современных производственных процессов;  

5. адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности 

организаций различных организационно-правовых форм.  

 

     1.3.Требования к результатам освоения производственной практики 
 В результате прохождения производственной практики в рамках 

каждого профессионального модуля обучающийся должен приобрести 

практический опыт : 

1. слесарной обработки деталей, приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

2. сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

3. ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 
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4. сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования и 

агрегатов; 

5. регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования и агрегатов; 

6. разборки  и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 

машин; 

7. ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

8. испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. 

 

   1.4. Количество часов на освоение программы производственной  

практики: 
Всего -  864 часа, в том числе: 

ПМ 01.—180 часов  

ПМ 02 —252 часов  

ПМ 03 —432 часов 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 
 

Результатом освоения программы производственной  практики является 
освоение обучающимися  профессиональных и общих компетенций, закрепление и 
совершенствование приобретенного в процессе обучения практического опыта, 
освоение современных производственных процессов, адаптация обучающихся к 
конкретным условиям деятельности  по основным видам профессиональной 
деятельности (ВПД): 

1. слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, 

режущего и измерительного инструмент; 

2. сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, оборудование и агрегатов; 

3. разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин. 

 

Код ПК  Наименование результата обучения по профессии 

ПК 1.1. 
Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

  ПК 1.2.   
Выполнять сборку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

ПК 1.3. 
Выполнять ремонт приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

ПК 2.1. 
Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, оборудования и агрегатов 

  ПК 2.2.   
Выполнять регулировки и испытание сборочных единиц, узлов 

и механизмов машин, оборудования и агрегатов 

ПК 3.1. 
Выполнять разборку  и сборку узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин 

  ПК 3.2.   
Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов 

и машин 

ПК 3.3 
Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 
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Код ОК Наименование результата обучения по профессии 

ОК 1. 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2. 
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов еѐ достижения, определѐнных руководителем 

ОК 3. 

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность за результаты своей работы 

 

ОК 4. 

Осуществлять поиск информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач   

     

ОК 5. 
Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности  

ОК 6. 
Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 7. 
Исполнять воинскую обязанность , в том числе  с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей) 
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 3. СОДЕРЖАНИЕ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Код 

профессиональных 

компетенций 

Наименования 

профессиональных 

модулей 

Количество часов 

производственной 

практики по ПМ 

 

Виды работ 

1 2 3 4 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

ПК 1.3. 

ПМ.01  

Слесарная обработка 
деталей, изготовление, 
сборка и ремонт 
приспособлений, режущего 
и измерительного 
инструмент 

 

180 

Выполнение работ по слесарной обработке 

деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмент 

Промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 

ПК 2.1. 

ПК 2.2. 

 

ПМ.02  

Сборка, регулировка и 
испытание сборочных 
единиц, узлов и механизмов 
машин, оборудование и 
агрегатов 

252 

Выполнение работ по сборке, регулировке и 

испытании сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, оборудование и агрегатов 

Промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3 

ПМ.03  

Разборка, ремонт, сборка и 
испытание узлов и 
механизмов оборудования, 
агрегатов и машин. 

432 

Выполнение работ по разборке, ремонту, сборке и 

испытании узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин. 

Промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 

ВСЕГО часов  864  
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3.1  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

 

Наименование 

профессионального модуля, 

темы 

Содержание учебного материала Объем часов 

ПМ.01 Слесарная обработка деталей, 

изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмент 

                

Тема 1. 

Выполнение работ на металлорежущих станках 

 

Вводное занятие 

Ознакомление обучающихся со структурой организации, 

работой основных и вспомогательных цехов, выпускаемой 

продукцией, расстановка обучающихся по рабочим местам; 

ознакомление  с организацией рабочего места; ознакомление 

с режимом работы, правилами внутреннего распорядка. 

Ознакомление обучающихся с требованиями безопасности 

охраны труда  на рабочих местах.  

Работа на токарно-винторезных станках. 

Проверка исправности станка. Установка деталей и 

инструмента. Настройка станка на заданный режим работы. 

Предварительная и окончательная обработка заготовок. 

Измерение обрабатываемых изделий штангенциркулем, 

микрометром, индикатором, угломером, шаблоном 

Работа на плоскошлифовальных станках. 

Выбор шлифовальных кругов в зависимости от материала 

детали, твердости, шероховатости поверхности, скорости 

резания. Крепление шлифовальных кругов на шпинделе 

станка. Выбор режимов резания. Настройка станка на 

заданный режим резания, приемы балансировки 

шлифовальных кругов. Установка деталей на магнитной 

плите. Крепление деталей в шлифовальных тисках. 

Управление плоскошлифовальным станком. Шлифование 

плоских поверхностей, сопряженных под внешним и 

                84 
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внутренним углами. Проверка обработанных поверхностей 

по угольнику, шаблонам, лекальной линейкой. 

Работа на фрезерных станках. 

Настройка станка для работы: выбор инструмента, 

приспособлений, режимов фрезерования. Управление 

станком. Отрезание, разрезание заготовок. Фрезерование 

плоских поверхностей, фасонных канавок. Крепление 

режущего инструмента и приспособлений на станке. 

Проверка обработанных поверхностей. 

 

 Работа на поперечно-строгальных станках. 

Установка  заготовок на станке. Выбор режимов резания. 

Настройка поперечно-строгального станка на заданный 

режим работы. Управление поперечно-строгальным 

станком. Установка длины хода ползуна, величины подачи 

резца, глубины резания. Заточка и заправка резцов. 

Установка и крепление резцов в резцедержателях. 

Строгание на проход широких и узких плоских 

поверхностей с ручной и механической подачей. Проверка 

плоскостности по линейке, шаблоном. 

Контроль качества выполняемых работ. 

Организация рабочего места, требования безопасности 

труда при выполнении работ на металлорежущих станках. 

 

 

Тема 2 

Изготовление, сборка и ремонт приспособлений 

 

Ознакомление с конструкциями приспособлений, 

применяемых на металлорежущих станках, кузнечно-

прессовых машинах и другом промышленном 

оборудовании. Обучение изготовлению простых 

приспособлений для ремонта и сборки производственного 

оборудования. Разборка приспособлений, определение их 

дефектов. 

Выявление деталей, подлежащих замене или ремонту. 

Определение способов ремонта деталей приспособлений 

средней сложности. 

84 
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Ремонт слесарных и станочных тисков, дрелей, трещоток 

для сверления. Ремонт ручных прессов и др. 

Обучение изготовлению приспособлений средней 

сложности для ремонта и сборки. Контроль качества 

выполняемых работ. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда 

Дифференцированный зачет Выполнение комплексной  практической работы 12 

Всего 180 

ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание 

сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов 

                 

Тема 1. Поузловая и общая сборка, регулировка и 

испытание  продукции организации 

Поузловая сборка. Ознакомление с технологией сборки. 
Подготовка комплектов к сборке. Выполнение слесарно-
пригоночных операций при сборке сборочных единиц и 
механизмов. Применение быстродействующих 
приспособлений и механизмов. 

Контроль качества выполняемых работ. 
Организация рабочего места, требования безопасности 

труда при выполнении поузловой и общей сборки 
продукции организации. 

48 

Тема 2  

Сборка, регулировка и испытание  подшипниковых 

сборочных единиц. 

Сборка подшипниковых сборочных единиц с неразъемными 
и разъемными подшипниками скольжения, качения. Монтаж 
и демонтаж подшипников качения, установка подшипников 
на вал и в корпус.  

48 

Тема 3  

Сборка,  регулировка и испытание 

трубопроводных систем 

Ознакомление с конструкцией трубопроводов, 

подлежащих сборке. Подбор труб и соединительных 

элементов, арматуры и приборов. Выполнение неразъемных 

и разъемных соединений трубопроводов. 

Установка уплотнений трубопроводной системы. 

Контроль герметичности сборки.  

 

Организация рабочего места, требования безопасности 

48 
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труда при выполнении сборки трубопроводных систем. 
  

Тема 4 

 Сборка механизмов и отдельных сборочных 

единиц передачи и преобразования 

движения 

Проверка корпусных деталей зубчатых и червячных колес, 

валов, а также крепежных и фиксирующих деталей, 

поступающих на сборку, в соответствии с чертежами и 

требованиями к собираемому механизму. 

Сборка ременной передачи. Сборка разъемных и цельных 

шкивов. Пригонка шпонки к шпоночному пазу. 

Балансировка шкивов. Проверка их на биение. Установка, 

проверка и регулирование натяжения ремней. 

Сборка цепных передач. Пригонка, установка и 

крепление звездочек на валах. Проверка на торцевое и 

радиальное биение. Монтаж цепи и ее регулирование. 

Проверка натяжения цепных передач.  
Сборка цилиндрических зубчатых передач. Установка 

зубчатых колес на валах и их фиксация. Регулирование 
зацепления зубчатых колес. Установка вала с зубчатым 
колесом в корпус.  

Сборка конических зубчатых передач. Проверка 
расположения опор валов. Установка и регулирование 
положения валов с зубчатыми колесами в корпусе. 

Контроль качества выполняемых работ. 

Организация рабочего места, требования безопасности 

труда при выполнении сборки механизмов и сборочных 

единиц передачи и преобразования движения. 

96 

Дифференцированный зачет Выполнение комплексной практической работы  12 

Всего 252 

ПМ.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и 

механизмов оборудования, агрегатов и машин  

       

Тема 1 Разборка, ремонт, сборка и регулировка 

производственного оборудования 

 

Ознакомление с устройством производственного 
оборудования. 

Определение ремонтопригодности оборудования. 
Ремонт простых сборочных единиц и механизмов 

300 
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оборудования. Разборка сборочных единиц, 
промывка и маркировка деталей. 

Определение дефектов. Выбор методов 
восстановления или изготовления деталей. Ремонт и 
изготовление несложных деталей. Сборка и 
испытания простых сборочных единиц и механизмов 
оборудования. 

Разборка, ремонт, сборка и испытания сборочных 
единиц и механизмов оборудования средней 
сложности. Ремонт сборочных единиц 
пневматических и гидравлических устройств и 
систем. 

Проверка правильности взаимодействия 
собранных сборочных единиц и механизмов 
оборудования. 

 

Тема 2. Работа на испытательном участке сборочного 

цеха 

 

Испытания машин на испытательном участке. 
Подготовка машин к испытанию, их установка и 
выверка на испытательном стенде. Испытание 
собранной машины и ее сборочных единиц на 
холостом ходу и под нагрузкой. Проверка точности 
параметров работы машины.  

Контроль качества выполняемых работ. 
Организация рабочего места, требования 

безопасности труда при выполнении работ на 
испытательном участке. 

 

60 

Тема 3.   Капитальный ремонт производственного 

оборудования 

 

Промывка и чистка деталей. 

Выявление дефектов механизмов и отдельных 

деталей. Разборка оборудования по сборочным 

единицам и отдельным деталям. Определение 

методов и способов ремонта. 

Ремонт, регулирование и испытание оборудования, 

агрегатов и машин средней сложности. 
Контроль качества выполняемых работ. 
Организация рабочего места, требования 

60 
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безопасности труда при выполнении работ по 
капитальному ремонту оборудования. 
 

Дифференцированный зачет Выполнение комплексной практической работы 12 

Всего 432 

Итого 864 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 
 

4.1. Требования к условиям проведения производственной практики. 
Производственная практика  является  заключительной составной 

частью процесса подготовки квалифицированного рабочего по видам 

профессиональной деятельности и в целом по профессии. Производственная 

практика проводится на штатных  рабочих местах непосредственно на 

предприятии на основе прямых  договоров между училищем и предприятием.  

На период практики обучающиеся зачисляются на штатные  рабочие 

места. Продолжительность рабочего дня обучающихся должна 

соответствовать времени, отведѐнному  рабочим учебным планом и 

установленному трудовому законодательству. Для проведения 

производственной практики обучающихся руководители предприятий 

назначают специалистов,  которые должны быть аттестованы по вопросам 

безопасности труда. 

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
Производственная практика проводится   непрерывным  циклом 

(концентрированно)  не чередуясь с  теоретическими занятиями в рамках 

каждого профессионального модуля. Условием допуска обучающихся к 

производственной практике является освоенная учебная практика. Сроки 

проведения  производственной практики устанавливаются училищем  в 

соответствии с  учебным планом, ОПОП  по осваиваемой профессии.  За 

время прохождения производственной  практики  должны научиться 

самостоятельно выполнять работы  в соответствии с программой 

производственной практики и квалификационной характеристикой 

соответствующего разряда. Производственная практика завершается оценкой 

общих и профессиональных компетенций,  сдачей  экзамена 

(квалификационного). 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Непосредственное руководство производственной практикой 

обучающихся осуществляется  мастером производственного обучения. 

Мастера производственного обучения, осуществляющие  руководство 

производственной практикой обучающихся, должны иметь 

квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем 

предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование 

по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных 

организациях не реже 1-го раза в 3 года.  
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Контроль и оценка результатов освоения  производственной практики 

осуществляется мастером в процессе наблюдений за деятельностью  

обучающихся при выполнении  работ, а также выполнения обучающимися 

производственных заданий.  

 

Результаты обучения 

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Формы и методы контроля и 

оценки результатов обучения  

ПК 1.1 Выполнять слесарную обработку 

деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

Результаты наблюдений,  за 

деятельностью  обучающегося в 

процессе выполнения  работ. 

Оценка   выполнения работ 

Дифференцированный  зачѐт по  

производственной практике 

 

 

ПК 1.2 Выполнять сборку 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

ПК 1.3 Выполнять ремонт 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

ПК 2.1 Выполнять сборку сборочных 

единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов 

ПК 2.2 Выполнять регулировку и 

испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, 

агрегатов 

ПК 3.1 Выполнять разборку и сборку 

узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 

ПК 3.2 Выполнять ремонт узлов и 

механизмов оборудования, агрегатов и 

машин 

ПК3.3 Выполнять испытание узлов и 

механизмов оборудования, агрегатов и 

машин 
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Результаты обучения 

(освоенные общие  компетенции) 

Формы и методы контроля и 

оценки результатов обучения  

ОК1. Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

Оценка и наблюдение за 

деятельностью обучающихся 

при выполнения работ в 

процессе учебной практики.  

Интерпретация результатов 

наблюдения за деятельностью 

обучающегося на 

производственной практике. 

 

ОК2. Организовывать собственную 

деятельность, исходя их цели и способов 

еѐ достижения, определѐнных 

руководителем. 

ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей 

работы.  

ОК4. Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК5. Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК6. Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

ОК7. Исполнять воинскую обязанность, в 

том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей) 
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